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《石灰石湿法烟气脱硫系统设备运行与事》

前言

　　湿式石灰石一石膏法烟气脱硫技术（FGD或WFGD）是目前电站煤粉锅炉采用最多的烟气脱硫技
术，该脱硫技术能满足各种燃煤或燃油锅炉烟气脱硫的要求。自问世以来，在世界各主要工业国家得
到大力发展和推广应用，目前单台（套）FGD系统的烟气处理量，已超过1000MW锅炉的排烟量。　
　我国自20世纪90年代开始引进FGD技术以来，在短短的十多年，已有近2亿kW火力发电机组安装了
烟气脱硫装置，其中绝大部分采用了湿式石灰石一石膏法烟气脱硫装置。这些脱硫装置建成并投运后
，对降低我国大气S02污染起到了关键作用。　　随着国民经济的高速发展以及环境保护要求的不断提
高，烟气脱硫装置运行维护也遇到了新的问题。煤炭市场的变化，使入厂煤的发热量和含硫量发生较
大变化，因此锅炉排烟的含硫量发生变化，导致烟气脱硫装置有时很难在设计工况下运行，脱硫效果
欠佳，运行维护费用增大；环境保护要求的提高，也导致个别烟气脱硫装置难以达到新的排放要求。
面对新形势，国内大批从事FGD系统设计、安装、调试、运行、检修人员以及对FGD技术有兴趣的大
中专院校师生，迫切需要一本系统介绍FGD技术与系统配置、运行特性、现场经验的专业参考书。本
书就是为满足这一要求而编写的。　　本书除绪论外，共分七章。在绪论中，简要介绍了几种湿式烟
气脱硫技术的基本原理以及常用术语；第一章介绍了石灰石FGD工艺化学的基础知识，使读者了
解FGD系统中发生的主要化学反应；第二章讨论了脱硫吸收塔类型及其塔内主要部件，使读者对脱硫
反应装置有一个基本的概念；第三章讨论了石灰石浆液制备系统及其主要浆液设备，使读者进一步加
深对浆液处理设备结构及工作原理的理解；第四章讨论了脱硫副产品石膏的生产流程及其主要设备，
包括各种浆液过滤设备；第五章着重介绍了烟气再热系统及其烟风道主要设备，重点介绍了各种烟气
再热系统及其装置；第六章介绍了FGD电气系统及其主要设备；第七章阐述了FGD系统运行与事故处
理操作，并简要讨论了FGD系统的运行优化问题。
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《石灰石湿法烟气脱硫系统设备运行与事》

内容概要

《石灰石湿法烟气脱硫系统设备运行与事故处理》除绪论外，共分七章。第一章介绍了石灰石FGD工
艺化学的基础知识，使读者了解FGD系统中发生的主要化学反应；第二章讨论了脱硫吸收塔类型及其
塔内主要部件，使读者对脱硫反应装置有一个基本的概念；第三章讨论了石灰石浆液制备系统及其主
要浆液设备，使读者进一步加深对浆液处理设备结构及工作原理的理解；第四章讨论了脱硫副产品石
膏的生产流程及其主要设备，包括各种浆液过滤设备；第五章着重介绍了烟气再热系统及其烟风道主
要设备，重点介绍了各种烟气再热系统及其装置；第六章介绍了FGD电气系统及其主要设备；第七章
阐述了FGD系统运行与事故处理操作，并简要讨论了FGD系统的运行优化问题。
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章节摘录

　　3．消除启动阻力对浆液输送的影响　　浆液输送管路的停机与开机是操作中常见的事情，但往
往由于启动阻力的存在，影响了正常的操作，所以必须在设计中设法消除浆液输送中的启动阻力。　
　消除启动阻力的方法有以下几种：　　（1）选择较大的泵扬程。考虑到浆液的启动阻力，在选择
浆泵时选择扬程更高的浆泵，如图3-30中的曲线2所示。这就意味着输送量由Q1增加到Q2。为此，可
通过节流达到原来输送量Q1，浆泵也能承受启动阻力的影响。但是，这种方法要增加能量的消耗。　
　（2）采用变速电动机。在浆泵启动时，采用变速电动机来带动浆泵可解决启动阻力影响浆液输送
的问题，但用变速电动机比用定速电动机其设备费用较高。　　（3）采用调节浓度的方法。用降低
浓度的方法使启动阻力去适应浆泵原有的压头值也是可行的。在浆泵启动之前，把浆浓度降低；当浆
泵启动之后，再把浓度增大至所需要的数值。在下一次浆泵停止运转之前，浓度再一次降低。　　这
种方法虽然设备费用低，但操作上很不方便，而且由于降低了浆液的浓度，将增加了浆液的输送量，
也增加了脱水量，从而也提高了动力消耗。　　另外一种可行的方法，就是在浆泵的进出口处设置水
管，在浆泵启动后时，降低浆泵前后局部的浆液的浓度，并促进浆泵进出口局部位置浆液的流动。　
　（4）设置回路。在浆液输送管道中设置回路是常见的，可以用回路来消除启动阻力对浆泵操作的
影响。　　如管路适于设置回路，当浆泵停止运行后，把浆液管路的下游末端的阀门关闭，管路中的
浆液通过回路靠位差重新流回浆池。这样，浆泵重新运转时，就不可能受到静止浆液的启动阻力的影
响，如图3-31所示。
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编辑推荐

　　《石灰石湿法烟气脱硫系统设备运行与事故处理》除绪论外，共分七章。第一章介绍了石灰
石FGD工艺化学的基础知识，使读者了解FGD系统中发生的主要化学反应；第二章讨论了脱硫吸收塔
类型及其塔内主要部件，使读者对脱硫反应装置有一个基本的概念；第三章讨论了石灰石浆液制备系
统及其主要浆液设备，使读者进一步加深对浆液处理设备结构及工作原理的理解；第四章讨论了脱硫
副产品石膏的生产流程及其主要设备，包括各种浆液过滤设备；第五章着重介绍了烟气再热系统及其
烟风道主要设备，重点介绍了各种烟气再热系统及其装置；第六章介绍了FGD电气系统及其主要设备
；第七章阐述了FGD系统运行与事故处理操作，并简要讨论了FGD系统的运行优化问题。
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