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《塑料机械设计(第二版)》

内容概要

内容简介
本书通过对塑料加工机械的基本理论的阐述及几种典型塑料
成型机械的讨论，比较系统地介绍了塑料成型机械的设计计算。本
书以塑料挤出机、塑料注射机、塑料压延机为主，对塑料液压机、塑
料开炼机、塑料密炼机的设计亦作了必要的介绍。
本书按照塑料机械机台的特点划分为篇、章、节等。有插图、公
式的推导，力求理论联系实际。本书可供高等院校塑料机械专业教
材，也可供有关工程技术人员及中等专业学校师生参考。
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第五节 新型注射装置
一、新型注射螺杆
二、高剪切注射装置
三、无螺杆注射装置
第四章 合模装置
第一节 合模装置工作过程中的特性
一、液压式合模装置基本特征
二、肘杆式（机械式）合模装置基本特征
第二节 液压式合模装置的形式与设计
一、增压式（增压油缸）
二、充液式（增速油缸）
三、特殊液压式（两次稳压式、程序联锁式、机械液压式）
四、液压式合模设计中的几个问题
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三、调模装置的驱动功率计算
四、动模板行程调节
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第二节 注射成型机安全与保护装置
一、人身安全保护
二、机器设备安全保护
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第六章 注射成型机的控制
第一节 注射成型机动作程序控制
一、注射成型机的动作程序
二、注射成型机的操纵方式
第二节 注射成型机过程控制及与制品质量的关系
一、影响制品质量的因素
二、过程参数与制品质量关系
第三节 实现过程控制的方式
一、开式控制
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第七章 注射成型机的发展
第一节 注射成型机的高速高效化
一、高速化
二、高效化
第二节 注射成型机的自动化
一、废料把回收及原料供给装置
二、制品自动取出附属装置
三、适应自动化生产要求的模具
第三节 专门用途的注射成型机
一、热固性塑料注射成型机
二、排气式注射成型机
三、发泡注射成型机
四、多色注射成型机
五、注射吹塑成型机
第四节 新的注射成型工艺和设备
一、注射压制成型
二、流动注射
三、伸缩型动态注射
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四、反应注射
附录
第三篇 塑料液压机
第一章 概述
一、压制成型设备的发展过程
二、塑料压制机的基本结构
三、塑料压制机的工作原理
四、对塑料压制机的基本要求
五、塑料压制成型机的分类
第二章 塑料压制成型机的主要技术参数
一、最大总压力（公称压力）
二、工作液的压力
三、液压机的最大回程力
四、液压机的升压时间
第三章 液压机的主要零件及其设计步骤
一、液压机的受力分析
二、液压机的主要零部件
三、液压传动及安全措施
四、液压机的设计步骤、主要零部件参数的选择及总体布置
第四章 其它塑料液压机
一、塑料层压机
二、塑料压铸机
三 角式塑料液压机
第四篇 塑料压延成型设备
第一章 概论
第一节 概述
第二节 压延成型设备的结构组成
一、设备组成
二、压延机的基本构造
三、压延机的传动系统
第三节 压延成型基本原理
一、压延操作的必要条件
二、剪应力和混炼作用
第四节 分离力和横压力
第二章 压延机基本类型分析
第一节 压延机类型
第二节 两辊压延机和三辊压延机
第三节 四辊压延机
一、倒L型和L型四辊压延机
二、Z型四辊压延机
三 倾斜Z型（S型）四辊压延机
第四节 五辊与多辊压延机
一、由粉料直接成型制品的多辊压延机
二、为提高制品精度的多辊压延机
三、多辊压延机辊筒排列形式
第五节 异径辊压延机
一、以节能高速而设计的异径辊压延机
二、以提高制品精度而设计的异径辊压延机
三、异径辊压延机辊筒的排列形式
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第三章 压延机的主要特征参数
第一节 辊筒长度和长径比
第二节 辊筒线速度和生产能力
第三节 辊筒的速比
一、存料的正常回转运动
二、辊筒对被加工材料的剪切强度的控制
第四节 驱动功率
第五节 压延制品的精度、最小厚度及其公差
第四章 压延成型理论基础
第一节 压延成型和物料在捏合区域的物理状态
第二节 压延厚度均化理论基础
第三节 压延成型粘性流体输送理论
一、粘性流体输送压力分布及其计算
二、粘性流体在捏合间隙的速度分布
三、剪切速率和剪应力
四、非等速辊筒的流速、剪应力和流动轨迹
五、辊筒分离力的计算
六、驱动功率的计算
七、物料在捏合间隙温升的计算
八、辊筒受力分析及计算
九、模拟法则
第五章 辊筒与辊筒轴承
第一节 辊筒结构及其加热冷却方法
第二节 辊筒变形的计算
一、辊筒中部最大挠度
二、辊筒挠度差
第三节 辊筒挠度补偿原理
一、辊筒中高度法
二、辊筒轴线交叉法
三 辊筒反弯曲法
第四节 辊筒的材料
第五节 辊筒轴承
一、辊筒滑动轴承的结构
二、辊筒轴承的边界润滑设计和轴承间隙的确定
三、辊筒滚柱轴承的应用
第六章 机架的设计
第一节 机体和机架
第二节 机架的强度计算
一、矩形机架强度计算
二、圆角形机架强度计算
第三节 机架的刚度计算
第四节 机架作用力的计算
第七章 辊距调节装置和挠度补偿装置
第一节 辊距调节装置
一、辊距调节装置结构特点
二、调距装置设计注意点
第二节 辊筒轴线交叉装置
一、斜块式轴线交叉装置
二、液压式与弹簧式轴线交叉装置

Page 10



《塑料机械设计(第二版)》

三、偏心轮式轴线交叉装置
第三节 辊筒反弯曲装置
一、反弯曲装置的结构特点
二、反弯曲装置设计注意点
第八章 开放式炼塑机
第一节 基本构造和工作原理
一、基本构造
二、工作原理
三、规格表示和技术特征
四、基本类型
第二节 开炼机主要性能参数
一、生产能力
二、辊筒直径与长度
三、辊筒线速度与速比
四、分离力与横压力
五、电动机功率及型式
第三节 主要零部件及其计算
一、辊筒
二、辊筒轴承
三、机架与压差
四、调距装置
五、安全装置
六、制动装置
第九章 密闭式炼塑机
第一节 概述
一、基本构造
二、工作原理
三、基本类型
第二节 密炼机的基本参数
一、生产能力
二、转子的转速
三、上顶栓对物料压力
四、驱动功率
第三节 传动系统
一、带大驱动齿轮的传动
二、无大驱动齿轮的传动
三、双出轴传动
第四节 主要零部件
一、转子
二、密炼室
三、加料及压料机构
四、卸料机构
五、密封装置
附录
全书附录
参考文献
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