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《模具制造工艺装备及应用》

内容概要

为推动模具制造技术进步，指导模具制造中工艺装备的合理使用，本
书内容突出实用技术和应用实例的介绍，可对读者在实际工作中解决相关
技术问题有所帮助。
本书内容包括：概述；夹具原理及夹具简介；车、镗、铣、刨削用工
夹具；成形磨削夹具；电火花加工工装；电火花线切割加工工装；孔加工
工艺装备；测量工具；模具制造中的常用刀具等共9章。
本书可供从事模具制造、设计的工程技术人员、工人及模具专业的大
专院校师生使用。
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