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《焊接工程施工》

作者简介

《1000MW超超临界火电机组施工技术丛书》编委会成员多为山东电建二公司的技术骨干，山东电建
二公司是一个具有58年建电历史的特大型一级电力施工企业，素有电建铁军之称。2009年11月26日所
承建的天津北疆电厂2号百万千瓦超超临界火电机组正式投产，进入了百万千瓦超超临界机组的施工
行列。连续中标2个百万千瓦超超临界项目，积累了大量的实际经验。

Page 2



《焊接工程施工》

书籍目录

前言 第一章超超临界火电机组焊接专业施工组织设计 第一节工程概况、工程特点及焊接管理 第二节
主要施工方案及作业指导书编制计划 第三节安全管理与新材料、新工艺、新技术的应用 第二章超超
临界火电机组金属检测与热处理施工组织设计 第一节工程范围 第二节人力资源配备及组织分工 第三
节执行标准、质量目标和保证措施 第三章超超临界火电机组焊接及检测施工案例 第一节焊接、热处
理、检测等方案的确定及焊接质量的检查控制 第二节锅炉特殊钢材的焊接 第三节建筑、电气等专业
的施工焊接 第四节锅炉受热面施工组织措施 第四章超超临界火电机组锅炉侧设备的安装焊接 第一节
超超临界锅炉用新型铁素体耐热钢的焊接 第二节我国超（超）临界电厂焊接技术需要研究的问题 第
三节锅炉钢结构焊接施工措施 第四节锅炉水冷壁焊接施工措施 第五节锅炉过热器焊接施工措施 第六
节锅炉再热器焊接施工措施 第七节锅炉大中口径管道焊接施工措施 第八节锅炉密封焊接施工措施 第
九节锅炉燃油系统管道及杂项管道焊接施工措施 第十节锅炉烟风道焊接施工措施 第十一节锅炉烟囱
钢内筒焊接施工措施 第十二节脱硫系统吸收塔等管道焊接施工措施 第五章超超临界火电机组汽轮机
侧设备的安装焊接 第一节主厂房钢结构焊接施工措施 第二节汽轮机低压缸拼装焊接施工措施 第三节
凝汽器组合焊接施工措施 第四节高压给水管道焊接施工措施 第五节主蒸汽管道焊接施工措施 第六节
再热蒸汽冷段管道焊接施工措施 第七节再热蒸汽热段管道焊接施工措施 第八节汽轮机系统中低压管
道焊接施工措施 第九节汽轮发电机组油系统焊接施工措施 第六章超超临界火电机组热工仪表管及电
气母线焊接 第一节热工仪表管焊接施工措施 第二节电气母线焊接施工措施 第七章超超临界火电机组
焊后热处理 第八章超超临界火电机组焊接的金属检测 第一节射线检测 第二节超声波检测 第三节渗透
检测 第四节磁粉检测 第五节合金设备、材料及系统复查等光谱分析 第六节测厚及硬度检测 第九章冬
季和风雨季焊接施工措施 第一节冬季焊接施工措施 第二节风雨季焊接施工措施 参考文献

Page 3
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章节摘录

版权页：   插图：   （25）雨、雪、大雾、六级或六级以上大风等恶劣天气，严禁露天焊接施工。 （26
）禁止在雨、雪及大风天气进行露天焊接或切割作业。如确实需要时，应采取遮蔽、防止触电和防止
火花飞溅的措施。 （27）热处理操作人员，必须使用防止触电的防护用品。 （28）热处理场所不得存
放易燃、易爆物，并在明显方便的地方配设灭火器。热处理施工包括使用远红外电加热器的预热及焊
接层间温度的控制、后热等，由专业热处理工操作。 （29）热处理现场设置围栏，并挂警告牌标志。
热处理作业过程中操作人员不得擅自离开，作业结束检查无起火危险后方可离开，其他人员不得靠近
钢丝绳、电源线等。 （30）电焊机一次侧电源线应绝缘良好，长度不得超过3m，超长时应架高布设。
电焊机应有单独的电源控制装置。直流电焊机电源应用启动器控制。 （31）电焊设备应经常维修保养
。使用前应进行检查，确认无异常后方可合闸。电焊机倒换接头，转移工作地点或发生故障时，必须
切断电源。 （32）焊钳、割炬及电焊导线的绝缘必须良好，且具有良好的隔热能力。严禁将电缆管、
电缆外皮或吊车轨道等作为电焊导线。电焊导线不得靠近热源，并严禁接触钢丝绳或转动机械。电焊
导线穿过道路时应采取防护措施。 （33）所有的电动工器具均装设合格有效的漏电保护器，安全防护
设施齐全，电源线完好无损，防雨、防潮措施有效。 （34）无损探伤应根据周围情况做好隔离措施，
错开施工时间，排片人员正确使用个人防护用品，探伤前实验室应先发探伤通知。 （35）在高处进行
焊接与切割工作，除应遵守高空作业的有关规定外，还应遵守以下规定： 1）不得站在油桶、木箱等
不稳固或易燃的物品上进行工作。 2）不得随身带着电焊导线或气焊软管登高或从高处跨越。电焊导
线或气焊软管应在切断电源和气源后用绳索提吊。 3）在高处进行电焊工作时，应设专人进行拉合闸
和调节电流工作，并监视、提醒作业人员的安全情况。 （36）进行焊接、切割作业应使用防火毯。搭
设的电焊机棚，应起到防雨的作用。电焊机二次线有裸露的部位，应用绝缘胶布包好。严禁非电工拆
装施工用电设施。在高处平台上焊接，应有供施工人员上、下的爬梯。 （37）焊接工作结束后，必须
切断电源，仔细检查工作场所周围及防护设施，确认无起火危险及火种隐患后方可离开。 （38）每天
坚持安全交底，班后总结，焊条头注意回收，做到“工完料净场地清”。
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编辑推荐

《1000MW超超临界火电机组施工技术丛书:焊接工程施工》内容丰富，均经过实践检验，先进可行，
是1000MW超超临界火电机组焊接工程的精品文献，具有重要的参考借鉴价值。是公司领导、总工程
师、公司工程部、检测中心、各项目部、焊接及有关专业工程技术人员、焊接技术工人不可或缺的施
工工具书。
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