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章节摘录

版权页：   插图：   铣刀的分类方法很多，根据铣刀安装方法的不同可分为两大类，即带孔铣刀和带柄
铣刀。带孔铣刀多用在卧式铣床上，带柄铣刀多用在立式铣床上。带柄铣刀又分为直柄铣刀和锥柄铣
刀。 （1）常用的带孔铣刀有如下几种： 1）圆柱铣刀。其刀齿分布在圆柱表面上，通常分为直齿（
图3—3（a））和斜齿（图3—1（a））两种，主要用于铣削平面。由于斜齿圆柱铣刀的每个刀齿是逐
渐切入和切离工件的，故工作较平稳，加工表面粗糙度较低，但有轴向切削力产生。 2）圆盘铣刀。
即三面刃铣刀，锯片铣刀等。图3—1（c）为三面刃铣刀，主要用于加工不同宽度的直角沟槽及小平面
、台阶面等。锯片铣刀（图3—1（f））用于铣窄槽和切断。 3）角度铣刀。如图3—1（j）、图3—1
（k）、图3—1（o）所示，具有各种不同的角度，用于加工各种角度的沟槽及斜面等。 4）成形铣刀
。如图3—1（g）、图3—1（h）、图3—1（i）所示，其切刃呈凸圆弧、凹圆弧、齿槽形等。用于加工
与切刃形状对应的成形面。 （2）常用的带柄铣刀有如下几种： 1）立铣刀。如图硝（e）和图3—3（b
）所示。立铣刀有直柄和锥柄两种，多用于加工沟槽、小平面、台阶面等。 2）键槽铣刀。如图3—1
（m）所示，专门用于加工封闭式键槽。 3）T形槽铣刀。如图3—1（1）所示，专门用于加工T形槽。
4）镶齿端铣刀。如图3—1（d）所示，一般刀盘上装有硬质合金刀片，加工平面时可以进行高速铣削
，以提高工作效率。 铣床附件及其应用 铣床的主要附件有分度头、平口钳、万能铣头和回转工作台
，如图3—8所示。 （1）分度头。图3—8（a）在铣削加工中，常会遇到铣六方、齿轮、花键和刻线等
工作。这时，就需要利用分度头分度。因此，分度头是万能铣床上的重要附件。 1）分度头的作用。 
①能使工件实现绕自身的轴线周期地转动一定的角度（即进行分度）。 ②利用分度头主轴上的卡盘夹
持工件，使被加工工件的轴线，相对于铣床工作台在向上90°和向下10°的范围内倾斜成需要的角度
，以加工各种位置的沟槽、平面等（如铣圆锥齿轮）。 ③与工作台纵向进给运动配合，通过配换挂轮
，能使工件连续转动，以加工螺旋沟槽、斜齿轮等。
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