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内容概要

本书针对农村焊工大多来自农村知识青年，缺乏焊工基
础理论知识和操作技能的系统的培训，参照初、中级焊工应
知、应会的要求编写。全书分基础理论知识和焊接工艺实践
两方面内容，共九章。理论部分的叙述力求深入浅出，操作
技术的介绍密切结合生产实际。书中着重阐述了钢和铸铁的
手工电弧焊技术，目的在于使焊工通过对本书的学习，初步
掌握焊接理论和一定的操作技能，对已具备初级水平的焊
工，也能从中得到进一步提高。
书中最后摘录了有关焊接专业新标准，便于查找使用。
本书可供乡镇企业、厂矿企业焊工培训之用，也可作为
技工学校师生及有关技术人员的参考读物。
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