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《焊工》

内容概要

《焊工(初级)》依据中华人民共和国劳动和社会保障部颁布的《焊工国家职业标准》初级部分编写。
全书共分7章，主要包括电焊工相关基础知识、手工电弧焊、气焊、碳弧气刨的工艺技术和操作技能
以及焊缝缺陷及检验办法。《焊工(初级)》的特点是将基础知识、工艺技术和操作技能巧妙地融入焊
前准备、焊接过程和焊后检验3个过程中。同时，每章配有课后练习题，符合岗前培训、鉴定和就业
工作的需要。
《焊工(初级)》不仅可作为上岗培训、职业鉴定教材，同时也可供技工学校、职业学校师生学习、参
考和自学。
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