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《机械制造工艺基础与技能训练》

内容概要

郭勇军、康勇、汪哲能主编的《机械制造工艺基础与技能训练(模具设计与制造专业全国高等职业院校
技师学院技工及高级技工学校规划教材)》根据高等职业院校、技师学院“模具设计与制造专业”的教
学计划和教学大纲，以“国家职业标准”为依据，按照“以工作过程为导向”的课程改革要求，以典
型任务为载体，从职业分析入手，切实贯彻“管用”、“够用”、“适用”的教学指导思想，把理论
教学与技能训练很好地结合起来，并按技能层次分模块逐步加深机械制造工艺相关内容的学习和技能
操作训练。《机械制造工艺基础与技能训练(模具设计与制造专业全国高等职业院校技师学院技工及高
级技工学校规划教材)》较多地编入新技术、新设备、新工艺的内容，还介绍了许多典型的应用案例，
便于读者借鉴，以缩短学校教育与企业需求之间的差距，更好地满足企业用人需求。
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书籍目录

目　　录模块一  概论 1任务一　机械制造工艺概述 1模块二  金属切削原理 6任务一　切削加工的基本
概念 6任务二　刀具材料及刀具几何形状 10任务三　金属切削过程 15任务四　切削加工技术经济简析
26模块三  机械加工方法与装备 37任务一　车削加工——回转表面的主要加工方法 37任务二　刨削、
插削及拉削 53任务三　铣削加工——平面的主要加工方法 63任务四　钻削、铰削与镗削加工——孔的
主要加工方法 80任务五　磨削加工——常见表面的主要精加工方法 91模块四　齿面加工 107任务一　
概述 107任务二　滚齿 111任务三　插齿 114模块五　精密加工和特种加工 117任务一　精密加工 117任
务二　特种加工 121模块六  机械加工精度 128任务一　影响加工精度的因素及其分析 128任务二　保证
和提高加工精度的途径 147模块七　机械加工表面质量 152任务一　表面质量对零件使用性能的影响
152任务二　影响表面质量的因素 157模块八　机械加工工艺规程制订 170任务一　基本概念 170任务二
　机械加工工艺规程制订 176任务三　工艺尺寸链 191模块九　典型零件加工 203任务一　轴类零件加
工 203任务二　套筒类零件加工 210任务三　箱体类零件加工 217任务四　连杆类零件加工 225任务五　
圆柱齿轮加工 230模块十　机械装配工艺 236任务一　装配工艺概述 236任务二　保证装配精度的工艺
方法 240任务三　装配工艺过程制订 249模块十一　综合应用实例 253实例一　阶梯轴 253实例二　蜗杆
轴 254实例三　联接套 254实例四　填料箱盖 255实例五　直齿圆柱齿轮 255实例六　蜗轮 256实例七　
拔叉 256实例八　杠杆 257实例九　分离式箱体 258实例十　箱体零件 259附录 260参考文献 273
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编辑推荐

郭勇军、康勇、汪哲能主编的《机械制造工艺基础与技能训练(模具设计与制造专业全国高等职业院校
技师学院技工及高级技工学校规划教材)》以典型工作任务为载体，设计课程内容：课程内容要按照工
作任务和工作过程的逻辑关系进行设计，体现综合职业能力的培养。依据职业能力，整合相应的知识
、技能及职业素养，实现理论与实践的有机融合。注重在职业情境中能力的养成，培养学生分析问题
、解决问题的综合能力。同时，课程内容要反映专业领域的新知识、新技术、新设备、新工艺和新方
法，突出教材的先进性，更多地将新技术融入其中，以期缩短学校教育与企业需要之间的差距，更好
地满足企业用人的需要。
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