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前言

可编程控制器作为通用自动控制装置，以其结构简单、性能优越、可靠性高、通用性强等优点，广泛
应用于工业生产的各个领域，并成为现代工业自动化的三大支柱之一。因此，掌握PLC的原理及编程
方法，熟悉PLC的编程技巧，对于每个电气技术人员来说，都十分重要。本书从实际应用的角度出发
，以PLC的编程方法和系统设计为主线，重点阐述了德国西门子S7-200PLC的基本工作原理、功能及应
用、指令系统、编程方法和应用系统的设计。本书在编写的过程中，力求突出以下特色：（1）从实
用的角度出发，着重阐述S7-200PLC的编程方法和系统设计思路，为读者解决编程无从下手和系统设
计缺乏实践经验的难题；（2）语言通俗易懂，知识介绍配以大量的图片，生动形象；（3）理论实践
结合，编写过程中列举了大量的应用实例；（4）设有"重点提示"等专栏，为读者介绍编程经验，突出
重点。本书共分6章，其主要内容为PLC概述、S7-200PLC硬件组成与编程基础、S7-200PLC基本逻辑指
令、S7-200PLC基本功能指令、PLC程序设计常用方法、PLC控制系统的设计及附录。本书在编写的过
程中采用了10余种编程方法，书中融入了编者的大量经验，实例和图片丰富，读者易学易懂。本书不
仅为初学者提供了一套有效的编程方法，还为工程技术人员提供了大量的实践经验，可作为广大工程
技术人员的自学和参考用书，也可作为高职高专自动化、机电一体化专业的PLC教材。全书由韩相争
编写，杨静、王星阳审阅。孙志强、乔海、宁伟超为本书编写提供了帮助，在此一并表示衷心的感谢
。由于编者水平有限，书中难免有不足之处，敬请广大读者和同仁批评指正。编者
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内容概要

《图解西门子S7-200PLC编程快速入门》从实际应用的角度出发，以PLC的编程方法和系统设计为主线
，重点阐述了西门子S7-200PLC的基本工作原理、功能及应用、指令系统、编程方法和应用系统的设
计。主要内容为PLC概述、S7-200PLC硬件组成与编程基础、S7-200PLC基本逻辑指令、S7-200PLC基本
功能指令、PLC程序设计常用方法、PLC控制系统的设计及附录。
《图解西门子S7-200PLC编程快速入门》不仅为初学者提供了一套有效地编程方法，还为工程技术人
员提供了大量的实践经验，可作为广大工程技术人员自学和参考用书，也可作为高职高专自动化、机
电一体化专业的PLC教材。
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作者简介

韩相争，辽宁技师学院讲师，一直从事Plc技术的科研工作
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书籍目录

第1章 PLC概述  1.1 从低压电器到PLC  1.2 PLC定义及特点  1.3 PLC应用领域及发展趋势  1.4 PLC控制系
统的组成  1.5 PLC编程语言  1.6 PLC分类  1.7 PLC工作原理  1.8 继电器控制系统和PLC控制系统的比较  
第2章 S7—200PLC硬件组成与编程基础  2.1 S7—200PLC硬件系统的概述  2.2 S7—200PLC外部结构及外
部接线图  2.3 S7—200PLC的数据类型与数据区划分 2.4 S7—200PLC的寻址方式  2.5 S7—200PLC编程软件
简介 第3章 S7—200PLC基本逻辑指令 3.1 位逻辑指令（一）  3.2 位逻辑指令（二）  3.3 梯形图程序的编
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设计 第6章 PLC控制系统设计  6.1 PLC控制系统设计基本原则和步骤  6.2 自动送料小车PLC控制系统的
设计  6.3 组合机床PLC控制系统的设计  6.4 机械手PLC控制系统的设计  附录  参考文献 
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章节摘录

版权页：   插图：   2.1.3 模拟量扩展模块 模拟量扩展模块为主机提供了模拟量输入输出功能，适用于
复杂控制场合。它通过扁平电缆与主机相连，并且可以直接连接传感器和执行器。模拟量扩展模块通
常可以分为3类，分别为模拟量输入模块、模拟量输出模块和模拟量输入输出混合模块。典型模块
有EM231、EM232和EM235，其中EM231为模拟量4点输入模块，EM232为模拟量2点输出模块，EM235
为模拟量输入输出模块。 具体参数详见附录B，这里不做过多说明。 2.1.4 特殊功能模块 当需要完成特
殊功能控制任务时，需要用到特殊功能模块，常见的特殊功能模块有：通信模块、位置控制模块、热
电阻或热电偶扩展模块等。 （1）通信模块 S7—200PLC主机集成1～2个RS—485通信接口，为了扩大其
接口的数量和联网能力，各PLC还可以接入通信模块，常见的通信模块有PROFIBUS—DP从站模
块EM227，调制解调器模块EM241、工业以太网通信模块和AS—I接口模块。 （2）位置控制模块 又称
定位模块，常见的如控制步进电机或伺服电机速度模块EM253。为了输入运行和位置设置范围的需要
，可外设编程软件。使用编程软件STEP7—Micro／WIN可生成位置控制模块的全部组态和移动包络信
息，这些信息和程序块可一起下载到S7—200PLC中。位置控制模块所需的全部信息都储存在S7
—200PLC中，当更换位置控制模块时，不需重新编程和组态。 （3）热电阻或热电偶扩展模块 热电阻
和热电偶扩展模块是为S7—200CPU222、CPU224、CPU224XP、CPU226和CPU226XM设计的，是模拟
量模块的特殊形式，可直接连接热电偶和热电阻测量温度，用户程序可以访问相应的模拟量通道，直
接读取温度值。热电阻或热电偶扩展模块可以支持多种热电阻和热电偶，使用时经过简单的设置就可
直接读出摄氏温度值或华氏温度值。常见的热电阻或热电偶扩展模块有EM231热电偶模块
和EM231RTD热电阻模块。
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编辑推荐

韩相争编著的《图解西门子S7-200PLC编程快速入门》从实用的角度出发，着重阐述S7-200PLC的编程
方法和系统设计思路，为读者解决编程无从下手和系统设计缺乏实践经验的难题；语言通俗易懂，知
识介绍配以大量的图片，生动形象；理论实践结合，编写过程中列举了大量的应用实例；设有“重点
提示”等专栏，为读者介绍编程经验，突出重点。本书共分6章，其主要内容为PLC概述、S7-200PLC
硬件组成与编程基础、S7-200PLC基本逻辑指令、S7-200PLC基本功能指令、PLC程序设计常用方法
、PLC控制系统的设计及附录。
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