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《工程材料与机械制造基础（下）》

内容概要

内容提要
本套教程分上、下两册，是在第一版的基础上，结合近年来的教学经验和最新发展，经修订再版的。
其中，上册的内容包括金属材料的性能、金属材料的结构与结晶、铁碳合金、钢的热处理、金属材料
、非金属材料、工程材料的选择、铸造（液态成形）、锻造（塑变成形）、焊接（连接成形）及毛坯
的选择；下册的内容包括互换性原理、切削加工基础知识、切削加工、特种加工、机械加工工艺原理
及机械制造现代化。
为使学生获得“材料、工艺、设计、质量控制及管理”的综合知识，在修订中力图将上述内容有机地
结合起来，并力求体现综合、实用、系统、全新的特点。
为培养学生选择材料及工艺的初步能力，本书突出了常用工程材料的特性、加工方法的工艺特点及其
经济性分析等内容，又适当增加了新材料、新工艺、新技术与新概念方面的内容。为满足设计工作的
需求，还加强了零件设计结构工艺性的内容。
本书可作为高等工科院校（包括电大、函大、职工大学等）机械类与近机械类专业的教材，也可作为
生产及科研部门有关科技人员的参考书或自学读物。
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书籍目录

下册 目录
第十二章 互换性原理
12．1 互换性与优先数
12．1．1 互换性概念
12．1．2 互换性与标准化
12．1．3 优先数与优先数系
12．2 公差与配合
12．2．1 公差与配合的基本概念
12．2．2 标准公差
12．2．3 基本偏差系列
12．2．4 公差带与配合的代号及标注
12．2．5 未注公差尺寸的极限偏差
12．2．6 公差与配合的选择
12．3 形状和位置公差
12．3．1 术语、定义
12．3．2 形位公差标注方法
12．3．3 形状公差及其应用
12．3．4 位置公差及其应用
12．3．5 公差原则
12．3．6 形状和位置公差值的选择
12．3．7 未注公差规定
12．4 表面粗糙度
12．4．1 表面粗糙度对零件使用性能的影响
12．4．2 表面粗糙度的评定参数及其数值
12．4．3 表面粗糙度的标注
12．4．4 表面粗糙度的选择
第十三章 切削加工基础知识
13．1 零件表面分类及其成形原理
13．1．1 零件表面分类
13．1．2 零件表面切削成形原理
13．2 切削运动与切削用量
13．2．1 加工中的工件表面
13．2．2 切削运动
13．2．3 切削用量
13．3 车对几何结构及刀具材料
13．3．1 车刀几何结构
13．3．2 刀具材料
13．4 金属切削过程
13．4．1 切屑的形成及形态
13．4．2 积屑瘤
13．4．3 加工硬化
13．4．4 切削力
13．4．5 切削热
13．4．6 刀具的磨损和刀具寿命
13．5 常用工程材料的切削加工性
13．5．1 衡量工件材料切削加工性的指标
13．5．2 材料的相对加工性
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13．5．3 常用金属材料的切削加工性
第十四章 切削加工
14．1 基本表面加工
14．1．1 基本表面加工方法
14．1．2 精加工方法
14．1．3 光整加工和精密加工方法
14．1．4 基本表面加工方案
14．2 型面加工
14．2．1 沟槽加工
14．2．2 型面加工
14．3 螺纹加工
14．3．1 车削螺纹
14．3．2 铣削螺纹
14．3．3 攻丝与套丝
14．3．4 滚压螺纹
14．3．5 磨螺纹
14．3．6 研磨螺纹
14．4 齿轮加工
14．4．1 铣齿
14．4．2 滚齿
14．4．3 插齿
14．4．4 刨齿
14．4．5 弧齿铣
14．4．6 剃齿
14．4．7 磨齿
14．4．8 珩齿
14．4．9 研齿
14．5 结构工艺性
14．5．1 零件的结构工艺性
14．5．2 装配的结构工艺性
第十五章 特种加工
15．1 电火花加工
15．1．1 原理、特点和应用
15．1．2 电火花线切割加工
15．2 电化学加工
15．2．1 电解加工
15．2．2 电解磨削
15．2．3 电铸
15．3 高能束流加工
15．3．1 激光加工
15．3．2 电子束加工
15．3．3 离子束加工
15．4 超声加工
15．5 其他特种加工
15．5．1 等离子弧加工
15．5．2 磨料喷射加工
15．5．3 水射流切割
15．5．4 磁性磨料研磨加工
15．5．5 化学铣削
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15．5．6 光化学加工
第十六章 机械加工工艺原理
16．1 工艺过程概述
16．1．1 生产过程和工艺过程
16．1．2 工艺过程的组成
16．1．3 生产类型
16．2 加工误差及表面完整性分析
16．2．1 加工误差分析
16．2．2 表面完整性分析
16．3．基准及基准间的关系
16．3．1 基准的基本概念
16．3．2 基准间的关系
16．4 定位与夹紧
16．4．1 定位原理
16．4．2 定基误差
16．4．3 定位基准的选择
16．4．4 夹具
16．5 尺寸换算
16．5．1 尺寸链
16．5．2 解尺寸链的方法
16．5．3 尺寸换算应用实例
16．6 热处理工序在工艺过程中的安排
16．7 工艺过程方案的技术经济分析
16．7．1 概述
16．7．2 工艺过程方案的技术经济分析
16．8 工艺过程设计
16．8．1 工艺过程设计的意义
16．8．2 工艺过程设计的步骤与方法
16．8．3 工艺过程设计实例
第十七章 机械制造现代化
17．1 成组技术
17．1．1 基本原理
17．1．2 零件分类编码系统
17．1．3 成组技术的应用
17．2 数控加工
17．2．1 概述
17．2．2 数控装置
17．2．3 数控编程
17．2．4 数控发展趋向
17．3 生产现代化
17．3．1 敏捷制造
17．3．2 并行工程
17．3．3 精益生产
习题与思考题
参考文献
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