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《粉体成形力学原理》

内容概要

《粉体成形力学原理》根据粉体成形的力学原理叙述了目前各种成形方法的力学规律。《粉体成形力
学原理》共十六章。第一章、第二章介绍了传统的基本理论方程，第三章至第九章总结了近年来有关
粉体成形的力学规律和粉末颗粒在成形过程中的运动特征，第十章至第十四章介绍了近年来新的成形
技术，第十五章介绍了阴模外径及强度的计算方法，第十六章介绍了纳米粉体成形的特殊问题。
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 　第二章 压制理论  　第一节 多孔体容积参数的基本概念  　第二节 巴尔申压制方程  　第三节 巴尔申
——麦耶尔松压制方程  　第四节 川北方程  　第五节 艾西（Athy）方程及与川北方程的关系  　第六
节 黄培云压制方程  　第七节 其他压制理论及方程简介  　参考文献  　第三章 压制过程中压坏的受力
计算  　第一节 压坯受力情况  　第二节 侧压力的计算与测定  　第三节 粉末与模壁的摩擦力计算  　第
四节 正压力的损耗对压坯密度的影响  　第五节 脱模压力的测定与计算  　第六节 弹性后效现象  　参
考文献  　第四章 压制过程中粉末的运动规律  　第一节 等高制品粉末的运动规律  　第二节 不等高制
品中粉末的运动规律  　第三节 不等高掉品压制的基本原则  　参考文献  　第五章 粉末体的压缩刚度
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第十一章 喷射成形  　第十二章 注射成形  　第十三章 电铸成形  　第十四章 直接凝固注模成形  　第
十五章 阴模（高压容器）外径及强度的设计与计算  　第十六章 纳米粉体成形的特殊问题  
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精彩短评

1、粉末冶金  模压成形
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