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《塑料挤出工（中、高级）》

内容概要

《塑料挤出工(中、高级)培训教程》分为两篇共六章：上篇从挤出成型常用原料、挤出成型理论基础
、成型设备、挤出生产线的调试操作及常用挤出设备的维护与保养等方面介绍了挤出成型的基础知识
；下篇分别讲述了管材、异型材、板材、‘薄膜、电线电缆包覆等典型产品的挤出成型。书后附塑料
挤出工（中、高级）考核模拟试题及答案。全书内容与生产实践相结合，注重实用技能的培养。
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作者简介
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《塑料挤出工（中、高级）》

章节摘录

版权页：   插图：   一、挤出生产线安装前的准备 ①首先要求设备制造商提供完整的安装图。安装图
包括主机和各辅机的外形尺寸，地脚位置尺寸和规格，辅机布置的位置；各辅机间的合理间距；生产
线总长度；各电线接口的位置和容量；给水口、排水口、压缩空气接口的位置和设计口径等。 ②绘制
出车间平面布置图。设计平面布置图要依据挤出机工作位置选择，挤出机生产线工作位置的安排，从
方便生产方面考虑，要尽量离生产用原料库和塑料制品成品库近些；从安全生产方面考虑，要离锅炉
房和变电所尽量远些。在生产车间内的位置：应选采光好、通风好、方便职工操作的位置；挤出机的
控制箱应在操作者的右手侧。还应注意车间的辅助设备的安置，一般要求车间应配备容量足够的循环
水池，并配套有冷却塔，还应有排风设备等。 ③检查车间配电、供水、压缩空气容量。 二、设备开
箱验收 新设备进厂的开箱验收应请供应、运输、设备管理人员及供应设备厂代表到场参加开箱、验收
，以备发现问题及时与有关人员交涉处理。 设备开箱验收顺序一般为： ①开箱前检查设备包装箱是
否有破损，发现有损坏处要拍照备案。 ②清除箱体上的尘土、泥沙及污物。 ③开箱的上盖，查看箱
内零件是否有损坏，如有损坏要拍照为证，未发现问题时再拆箱体侧板；核实设备名称、规格型号与
订购合同是否相符。找出装箱单、生产合格证及设备使用说明书等有关文件。 ④按装箱单和设备使用
说明书清点设备及附属零部件、备件、随机工具等的名称和数量；检查设备外观及附属零部件有无生
锈和掉漆部位。检查出厂合格证和说明书是否齐全，并做好开箱记录。
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《塑料挤出工（中、高级）》

编辑推荐

《塑料挤出工(中、高级)培训教程》根据《塑料制品制作工职业技能等级鉴定标准》草案的要求编写
，可作为塑料制品挤出工技能等级鉴定的培训教程，也可作为塑料加工企业人员培训、同类高职高专
院校相关专业的教学用书以及塑料挤出成型加工技术人员及设备维修技术人员的参考资料。
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