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《烧结生产技术》

内容概要

《冶金行业职业教育培训规划教材:烧结生产技术》共分13章，包括了从烧结原料到成品烧结矿出厂的
整个生产工序，介绍了各生产工序的作用和目的、工艺要求和标准、操作要点和祥光计算、设备使用
维护及故障处理等内容，还介绍了烧结生产自动控制和节能减排、烧结试验、写作等内容，并对烧结
生产管理、安全管理进行了叙述。
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章节摘录

版权页：   插图：   7.3.1.3压料 烧结工艺对布料操作要求是使混合料在烧结台车长度及宽度方向的料层
厚度和料面的平整、粒度分布均匀，以及沿烧结台车高度方向粒度由上至下逐渐增粗。 料层厚度可以
利用调整圆辊给料机的转速来控制。当需要大幅度调整时，可以同时调整下料矿槽底部闸门的开口度
和圆辊给料机的转速。 混合料铺到台车以后，在生产上还需根据混合料的粒度、透气性的要求，在点
火之前进行压料。在粉矿或褐铁矿配比量较大及混合料平均粒度较粗时，压料更为重要。当料层在比
较松散的情况下烧结时，由于风速过大，热交换差，风量不能充分利用，结果使烧结饼气孔大、体积
密度小，强度差。在生产上，一般是利用挂在给料器下边的压料板或压料辊进行压料。压料辊吊挂的
高低及压料的轻重，应根据混合料的性质进行调整，若压料辊变形，应及时更换。 压料操作是否合理
可以从点火、机尾断面观察反映出来，压料严重则点火器火焰往外扑，机尾断面烧不透。拉沟或局部
压料时，将使机尾烧结矿断面不整齐。 7.3.1.4影响布料均匀的因素 铺底料和混合料既受缓冲料槽内料
位高度、粒度的分布状态影响，混合料还受到水分、粒度组成和各组分堆积密度差异的影响，也与布
料方式密切相关。 A缓冲料槽内料面、料位高度的影响 缓冲料槽内料位高度波动时，物料出口压力变
化，使布于台车上的料时多时少，影响布料的均匀性。因此，应保证缓冲料槽内1／2～2／3的料槽高
度，有利于布料的均匀。缓冲料槽料面是否平坦也影响布料，若料面不平，在料槽形成堆尖时，则因
堆尖处料多且细，四周料少且粗，就会引起下料量有多有少，从而造成料面不平。为避免这种现象，
必须采用合理的布料设备，以保证在缓冲料槽内铺底料和混合料的粒度均匀。 B混合料水分、粒度组
成的影响 对混合料布料而言，若混合料水分、粒度发生大的波动，结果沿烧结机长度方向形成波浪形
料面，造成布料的不均匀性，会影响烧结矿质量。 C布料设备的影响 烧结厂采用的布料方式有4种：
一是圆辊给料机加反射板；二是梭式布料器、圆辊给料机加反射板联合布料；三是梭式布料器、圆辊
给料机加辊式布料器联合布料；四是宽胶带给料机加辊式布料机联合布料。

Page 4



《烧结生产技术》

编辑推荐

《冶金行业职业教育培训规划教材:烧结生产技术》可作为冶金行业烧结从业人员的培训教材，也可作
为高等、中职院校师生的学习参考用书。
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