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内容概要

内容简介
本书为“冶金继续工程教育丛书”之一。全书共有三篇十五章。
本书从横向上介绍了现代轧制理论的主要内容，从纵向上说明轧制理
论由第一、二代向第三代的发展。现在，轧制理论已成为宏观力学与微
观材料学相结合、实验力学与数学模拟相结合、理论与实际结合的综合
系统地解决轧制工程问题的应用纵断技术科学。
本书可供轧钢专业及其他塑性加工专业技术人员、科研人员和大
专院校师生学习、参考。

Page 2



《现代轧制理论》

书籍目录

目录
序
前言
第一篇 轧制力学
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1.1简单（理想）轧制过程模型
1.2影响轧制过程的因素及三种典型轧制情况
2金属变形抗力
2.1影响金属变形抗力的因素
2.2金属变形抗力的数学模拟
2.3轧制时变形程度 变形速度 变形温度的确定
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