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章节摘录

版权页：   插图：   自动机是以自动供料、自动加工、自动输送等环节相连接来进行连续作业的机器。
组成自动机的各个环节都必须按规定的顺序动作且相互配合形成统一和协调的生产系统。为此必须有
一个准确可靠的控制系统。控制系统的完善程度往往是自动机自动化水平的重要标志。 实现自动机的
自动检测与控制，对保证和提高产品质量，提高劳动生产率，降低成本，减少工人劳动强度均有重要
意义。 自动机的检测与控制所涉及的知识面很广，本章主要阐述与自动机的检测装置有关的控制元件
及一些简单控制系统的工作原理，阐述自动机控制方面的基础知识。 在机电一体化技术飞速发展的今
天，学习一些控制技术方面的知识是非常必要的，因为从事机械的设计、制造、使用、维护及改造工
作，将会经常大量遇到控制技术问题。 4.1.1控制技术的种类及特点 生产机械的机械化和自动化，从前
主要是依靠凸轮、靠模和自动停车装置等来实现。随着科学技术的发展，许多新的控制技术，已被广
泛应用于实现生产过程的自动控制中。目前常用的控制技术可归纳为以下四大类。 1.机械控制 机械控
制主要是由分配轴、凸轮、从动杆及一些调整环节所构成。分配轴上的凸轮根据各执行机构的运动要
求，设计成相应的轮廓形状，并按工作循环图的规定，在分配轴上严格保持相互间的相位角，从而使
生产机械上的各执行机构，能严格按照预定的程序和时间进行协调的运动。当加工对象变更时，则应
按照新的工作循环图调整凸轮间的相位位置，有时还需要更换上为新的加工对象而预制的新凸轮。因
此机械结构比较复杂，调整较费事，但比较可靠和易行，应用较成熟。它主要适应大批大量生产中的
专用自动机和半自动机上。
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