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内容概要

本书从工程应用的角度出发，通过大量实例，详细介绍了利用UG NX 8．0软件进行产品设计、模具设
计及数控加工的过程。共分为三篇：产品设计篇、模具设计篇和数控加工篇。每篇都给出了典型实例
，每个实例都给出了具体的设计过程或加工方案。本书图文并茂，实用性强，书中介绍的实例均来自
于生产实际，并且每个实例都讲解了一个或数个技术要点，可帮助读者迅速掌握操作技巧。
    本书的配套光盘附有实例文件及语音录像，可供读者随书操作。
    本书可为从事产品设计、模具设计及数控加工的技术人员提供帮助，也可供大、中专院校相关专业
的师生学习参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   在【型腔铣】对话框中单击【非切削移动】图标按钮，系统弹出【非切削运动】对
话框。在【进刀类型】下拉选项选取【螺旋线】选项；在【倾斜角度】文本框中输入6mm；在【高度
】文本框中输入0.3mm；在【最小安全距离】文本框中输入1；在【最小倾斜长度】文本框中输入0，
结果如图3—29所示。 单击按钮，系统显示相关的快速／传递选项。在【安全设置选项】下拉选项选
取【自动平面】选项；在【安全距离】文本框中输入30。 单击【区域内】选项，接着在【传递类型】
下拉选项选取【前一平面】；在【安全距离】文本框中输入3；其余参数按系统默认，单击完成【非
切削运动】参数设置，结果如图3—30所示，同时并返回【型腔铣】对话框。 （4）进给与主轴转速参
数设置 在【型腔铣】对话框中单击【进给率和速度】图标按钮，系统弹出【进给率和速度】对话框。
在【主转速度】文本框中输入1800，接着在【剪切】文本框中输入2000，其余参数按系统默认，单击
完成【进给率和速度】的参数设置。 粗加工刀具路径生成在【型腔铣】对话框中单击生成图标按钮，
系统会开始计算刀具路径，计算完成后，单击完成粗加工刀具路径操作，结果如图3—31所示。
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编辑推荐

《UG NX8.0产品设计与数控加工案例精析》可为从事产品设计、模具设计及数控加工的技术人员提供
帮助，也可供大、中专院校相关专业的师生学习参考。
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