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章节摘录

版权页：   插图：   DSR辊也是一支支撑辊，是由轧辊内液压缸的作用改变轧辊形状的，它能够较大程
度地改变辊形，所以可以起到明显的调节作用，而且适合于在线调节。它又特别适合加装在已有轧机
上，能方便将已有的实心辊拆掉，装上DSR辊，因而具有更大的灵活性。 B测厚仪和凸度测量仪 厚度
测量仪和凸度测量仪可以是单独的，也可合并在一起只用一台测量仪。一般只设在热精轧机或热连轧
机上，热粗轧机上很少设置。 如果是两个X射线（或同位素）厚度测量仪，则其中1个固定（作为厚度
测量），另1个横向移动即可形成扫描式凸度测量仪。 多点式凸度测量仪在测量宽度方向的上方有几
个发射头，下方有几十个接收通道（如上方7个发射头，下方82个通道），可连续记录凸度数据。 C 
断面凸度控制手段 研磨好合适的原始辊型，合理地安排轧制程序表。把位置传感器、凸度反馈信号输
入计算机进行计算，自动地调整轧辊的正负弯辊和乳液喷射。不过，在线纠偏不是凸度控制的主要手
段，根据检测的凸度值，对预设定重新调整是最主要的。 有的厂家提出断面凸度控制主要在于热精轧
，热粗轧可以不设置正负弯辊。 2.1.4.5 温度检测及温度自动控制系统 在热粗轧机上可以安装多个接触
式测温仪和非接触式测温仪：可安装1个接触式测温仪用于检测上锭辊道上的铸锭温度，将此数据送
入计算机，系统根据目标温度计算出每个道次的温降，修正各道次的轧制参数；可安装两个接触式测
温仪用于检测热粗轧机入口和出口的温度。每测一次温度需要10s，不是每道次都测温，在整个热粗轧
过程中只测几次，开环控制，测得的温度数据输入计算机，在控制室显示；可安装1个接触式测温仪
用于厚剪处。 在热精轧机上可以安装多个接触式测温仪和非接触式测温仪：可安装4个接触式测温仪
，1个用于热精轧机入口辊道上检测入口温度，2个用于检测轧机入口和出口的温度，1个是位于出口卷
取机上的气缸推动测温仪；可安装3个非接触式测温仪用于检测前后卷取时的温度（比色双波红外线
测温计），其中1个非接触式测温仪位于热粗轧的轻型剪前，用于控制出热粗轧进热精轧前的热精轧
机入口辊道上方的冷却喷淋装置，两个位于卷取机上方，测量点在卷材宽度中心部位。 温度控制的手
段：精轧时闭环控制轧制速度的升高或降低，闭环控制调节热精轧机的入口侧和出口侧板带冷却喷射
装置。在线温度调节不是主要目的，通过自学习功能对预设定重新调整是最主要的。
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编辑推荐

《有色金属行业职业教育培训规划教材:轻有色金属及其合金板带箔材生产》是有色金属行业职业教育
培训规划教材之一，是根据有色金属企业生产实际、岗位技能要求以及职业学校教学需要编写的，并
经人力资源和社会保障部职业培训教材工作委员会办公室组织专家评审通过。《有色金属行业职业教
育培训规划教材:轻有色金属及其合金板带箔材生产》可作为有色金属企业岗位操作人员的培训教材，
也可作为职业学校（院）相关专业的教材，同时还可供有关工程技术人员参考。
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