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内容概要

本手册是为工业企业机械（动力）师搞好企业设备管理与使用维护工作而编写的大型
工具书，它详细阐述了设备管理的基本内容和工作要求、各类设备的使用维护与常见故障
的排除方法、设备更新改造原则与基本途径、设备故障诊断的原理及方法以及环境保护和
安全生产等方面的内容。
本手册可供工业企业机械（动力）师和设备管理专业人员使用，也可供企业领导和大
专院校师生参考。
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五、常见的故障及排除方法
第6节 电阻焊机的使用与维护
一、点、凸焊机基本原理
二、点、凸焊机的结构类型
三、点、凸焊机的使用、维护及安全
注意事项
四、点、凸焊机的检查
五、常见的故障及排除方法
第7节 缝（滚）焊机的使用与维护
一、缝焊机基本工作原理
二、缝焊机的结构类型
三、缝焊机的使用、维护及安全注意
事项
四、缝焊机的检查
五、典型缝焊机技术数据
六、常见的故障及排除方法
第8节 对焊机的使用与维护
一、对焊机基本工作原理
二、对焊机结构类型
三、对焊机的使用、维护及安全注意
事项
四、对焊机的检查
五、常见的故障及排除方法
第9节 电阻焊机控制装置使用与维护
一、电阻焊控制装置的分类
二、主电力开关的类型
三、数字集成电路控制器
四、微型计算机控制器
五、阻焊控制器的使用与维护
六、阻焊控制器检查
七、常见的故障及排除方法
第23章 输配电设备的使用与维护
第1节 变压器
一、变压器的工作原理及结构
二、变压器的使用与维护
三、变压器的检修
四、变压器油
五、变压器故障分析与排除
六、变压器预防性试验
七、变压器的完好标准
第2节 仪用互感器
一、仪用互感器的工作原理
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二、仪用互感器的使用与维护
三、仪用互感器的故障及排除方法
四、仪用互感器的预防性试验
五、仪用互感器的完好标准
第3节 油断路器
一、油断路器的使用与日常维护
二、油断路器故障与排除
三、油断路器的试验项目及标准
四、油断路器的检修
第4节 隔离开关和负荷开关
一、隔离开关和负荷开关的使用与
维护
二、隔离开关和负荷开关的故障与
排除
第5节 电力电容器
一、电容器的使用与维护
二、电容器常见故障与排除方法
三、电容器的预防性试验
四、电容器的完好标准
第6节 避雷器
一、避雷器的检查与维护
二、阀型避雷器的预防性试验
第7节 二次设备
一、操作电源的使用与维护
二、电气仪表的使用与维护
三、二次回路的绝缘检查
第8节 架空线路
一、架空线路的巡视检查与维护
二、架空线路的常见故障和预防
措施
三、架空线路完好标准
第9节 电缆线路
一、电缆线路的使用与维护
二、电缆的预防性试验
三、电缆线路故障及预防方法
四、电缆线路完好标准
第10节 母线、车间电气线路及绝缘子
一、母线及车间电气线路的检查与维
护
二、绝缘子的检查与维护
三、母线、绝缘子的完好标准
第24章 通信设备的使用与维护
第1节 程控用户交换机的基本概念
一、什么是程控用户交换机
二、程控用户交换机的服务功能
三、话音业务和非话音业务的综合运
用
第2节 用户交换机技术维护标准和周
期
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一、设备
二、维护周期
三、通信质量和话务管理
第3节 程控用户交换机常见故障分析
与排除
一、硬件、软件故障原因分析
二、常见故障分析与排除
参考文献
第3篇 设备诊断技术的应用
第25章 设备诊断技术与设备维修
第1节 设备诊断技术概述
一、什么是设备诊断技术
二、设备诊断技术的组成
三、设备诊断技术的基本内容与过
程
四、设备诊断技术与状态监测维修
五、设备诊断技术的开发情况
第2节 故障模式与故障分析
一、故障的定义及分类
二、故障（失效）分析的数学手段
三、故障分析的方法
四、设备故障管理系统
第26章 常用的诊断技术和诊断仪器
第1节 诊断信息的来源与获取
第2节 设备诊断监测系统
一、诊断技术监测系统的组成
二、信号分析仪器
三、诊断监测系统的标定
第3节 常用的诊断类型和诊断技术
一、诊断类型
二、振动监测
三、声响和噪声的诊断方法
四、温度监测技术
五、红外热像诊断
六、油样分析诊断
七、无损探伤
八、腐蚀监测
九、探漏
第27章 金属切削机床的精度诊断
第1节 机床传动精度的诊断
一、传动精度与加工精度的关系
二、机床传动链的误差来源和传递规
律
三、机床传动精度的诊断仪器
四、机床传动精度诊断实例
第2节 机床主轴回转误差运动的诊断
一、基本知识
二、主轴回转误差运转诊断的传感器
三、用于诊断的测微仪
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四、主轴回转误差运动精度的诊断
与分析
第3节 机床部件移动均匀性的诊断
一、基本知识
二、诊断的内容和项目
三、诊断仪器与诊断方法
四、直线光栅式诊断仪及使用
第28章 设备的在线诊断
第1节 滚动轴承的诊断
一、滚动轴承失效的基本形式
二、滚动轴承的振动诊断
三、滚动轴承的光纤诊断技术
四、滚动轴承的油膜接触电阻诊断
法
五、滚动轴承的其它诊断方法
六、滚动轴承故障诊断的一般监测
程序
七、滚动轴承故障诊断的实例
第2节 齿轮和齿轮箱的诊断
一、齿轮的失效类型及其振动特性
二、齿轮箱的振动和诊断信号
三、齿轮故障的分析方法
四、齿轮箱的故障诊断法
第3节 液压系统的故障诊断
一、液压系统故障诊断概述
二、液压系统的故障诊断与分析
三、液压系统故障的监测与诊断
四、液压系统故障现场诊断实例
第4节 设备生产状态的在线诊断
一、流水生产线上刀具磨损与破损
的诊断
二、流水生产线上切削颤振的监测
与诊断
三、从产品质量诊断流水生产线的运
行状态
第29章 设备诊断系统的优化设计与诊
断专家系统
第1节 设备诊断系统的优化设计
一、概述
二、诊断系统的设计步骤
三、设备故障诊断程序的优化设计
四、设备诊断系统硬件的组合
第2节 设备故障诊断专家系统
一、设备故障诊断专家系统简介
二、专家系统的结构
三、专家系统建立的程序
四、开发专家系统的工具
五、专家系统设计的实例
六、模糊诊断与专家系统
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七、专家系统的实际应用
参考文献
第4篇 设备更新与技术改造
第30章 设备更新与改造的方针与原则
第1节 设备的损耗与补偿
第2节 设备更新
一、设备更新的计划与实施
二、设备更新的技术经济分析
第3节 设备的改造
一、设备改造的特点
二、设备改造的基本目标
第31章 设备技术改造的基本途径
第1节 应用微机改造设备
一、应用微机改造机械设备的原理
二、应用微机改造机械设备的步骤
三、改造实例
第2节 应用数显技术改造设备
一、直线感应同步器的种类
二、标准型直线感应同步器的安装
要求
三、直线感应同步器数显表
四、数显表系统联接
五、检查验收
第3节 应用交流变频对交流异步电
机无级调速改造设备
一、交流变频调速器简介
二、交流变频调速器的应用
三、交流变频调速器在MM582型
螺纹磨床上的应用实例
第4节 应用静、动压技术改造设备
一、液体滑动轴承的原理及其特正
二、多油楔径向动压轴承的典型结
构及应用实例
三、径向和推力静压轴承的结构与
应用
四、静压轴承的调整与维修
五、液体动静压轴承结构及应用
第5节 填充聚四氟乙烯塑料在设备
技术改造上的应用
一、填充聚四氟乙烯塑料的性能与
应用
二、填充聚四氟乙烯塑料的应用实
例
三、氟塑料及耐磨涂料的应用
第32章 工业炉窑的技术改造
第1节 工业炉窑技术改造的主要途
径
一、改进炉体结构及燃烧装置
二、采用先进的燃烧装置和技术
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三、提高余热利用率
四、改进炉墙绝热保温，降低炉本
散热损失
五、采用新型窑具，降低窑具热损
耗
六、实现最佳运行调节
第2节 工业炉窑改造的实例
一、典型锻造加热炉的技术改造
二、应用微机温度控制技术改造电
热炉
三、各类炉窑的典型参考图例
第33章 提高机床的精度
第1节 提高螺纹磨床的精度
一、误差分析
二、误差曲线波动的原因
三、提高机床精度的途径和方法
第2节 提高齿轮磨床的精度
一、磨齿误差的主要来源
二、提高齿轮磨床精度的方法
三、提高齿轮磨床精度的实例
第3节 提高导轨磨床的精度
一、导轨磨床使用的基本要求
二、影响导轨磨床磨削精度的因素
三、数控导轨磨床的结构与磨削特
四、提高导轨磨削精度的途径和
方法
参考文献
第5篇 环境保护与安全生产
第34章 大气的污染与防治
第1节 大气污染物及大气环境
质量标准
一、大气污染物的种类及来源
二、大气环境质量标准
第2节 大气污染的防治
一、粉尘的防治
二、气态污染物的防治
第3节 废气的治理方法
一、含SO2废气的治理
二、酸性废气的治理
三、含NOx废气的治理
四、铬酸雾的治理
五、恶臭的去除
第35章 工业污水的治理
第1节 工业污水排放标准
第2节 工业污水的治理技术
一、含油废水的治理
二、电镀废水的治理
第36章 工业企业噪声的治理
第1节 噪声的标准与检测
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一、噪声的标准
二、工业企业噪声检测
第2节 工业企业噪声的治理
一、吸声减噪
二、隔声减噪
三、消声减噪
四、隔振与阻尼减振
第37章 环境监测及废弃物处理
第1节 废气的监测
一、二氧化硫的测定
二、氮氧化物的测定
第2节 废水的监测
一、pH值的测定
二、化学需氧量的测定
三、矿物油的测定
四、六价铬的测定
第3节 工厂废弃物的处理
第38章 企业安全生产管理
第1节 安全管理的组织
一、安全生产的规章制度
二、安全生产责任制
三、安全生产的宣传教育
四、安全生产的检查
第2节 搞好安全生产的主要途径
一、坚持“三同时”管理
二、制订和贯彻安全技术措施计划
第3节 伤亡事故报告与调查
一、伤亡事故的含义
二、职工因工伤亡事故的分类
三、伤亡事故的登记和报告
四、事故调查
五、事故处理和结案
第4节 劳动保护用品管理
一、劳动防护用品的作用
二、特种防护用品
三、防护用品发放原则和范围
第5节 女职工劳动保护
一、女职工劳动保护的目的和意义
二、女职工劳动保护的内容
第6节 工厂灾害的防止措施
一、灾害事故的原因分类
二、防止灾害的观念及措施
参考文献
附录1部分金属切削机床精度标准
目录
附录2机床淘汰产品和更新产品目录
附录3通用设备及电气设备的《固定资产
分类与代码》（GB/T－14885－94）
附录4常用的诊断仪器及软件目录
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