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内容概要

本书是依据原机械工业部、劳动部联合颁发的机械工业《工
人技术等级标准》和《职业技能鉴定规范》编写的。主要内容包
括：金属材料及热处理，造型材料，造型、造芯及砂型（芯）的
烘干、合型、浇注和清理，铸造合金及其熔炼，浇注系统、冒
口、冷铁和铸肋，铸件缺陷、机器造型，特种铸造等。全书在内
容的编写上力求从实际需要出发，具有行业针对性强和注重实用
性的特点，采用了国家最新标准、法定计量单位和最新名词、术
语，突出了理论和实践的结合，将“专业知识”和“操作技能”
有机地融于一体，便于各企业对铸造工开展培训和技能鉴定工
作。

Page 2



《初级铸造工技术》

书籍目录

目 录
前 言
绪 论
第一章 铸造生产概况
第一节 铸造生产的基本工序
第二节 造型常用的工具和工艺装备
第三节 铸造工艺规程
第四节 砂型铸造的基本操作
复习思考题
第二章 机械传动及常见几何体的计算
第一节 带传动
第二节 链传动
第三节 螺旋传动
第四节 齿轮传动
第五节 常见几何体的分类及计算
第六节 铸件重量计算
复习思考题
第三章 金属材料及热处理
第一节 金属及合金的力学性能
第二节 金属及合金的物理、化学及工艺性能
第三节 热处理的基本知识
复习思考题
第四章 造型材料
第一节 造型原材料
第二节 型砂应具备的性能及其影响因素
第三节 型砂和芯砂
第四节 涂料的配制和使用
复习思考题
第五章 造型
第一节 砂箱造型
第二节 造型方法的选择
第三节 刮板造型
第四节 地坑造型
复习思考题
第六章 造芯
第一节 砂芯的作用和要求
第二节 芯骨
第三节 砂芯的制造
第四节 砂芯的排气
第五节 砂芯的修理
复习思考题
第七章 砂型及砂芯的烘干、合型、浇注和清理
第一节 砂型及砂芯的烘干
第二节 合型
第三节 铸型的浇注
第四节 铸件的落砂和清理
复习思考题

Page 3



《初级铸造工技术》

第八章 铸造合金及其熔炼
第一节 铸钢
第二节 铸铁
第三节 铸造有色合金
第四节 铸造合金的熔炼
复习思考题
第九章 浇注系统、冒口、冷铁和铸肋
第一节 浇注系统
第二节 冒口
第三节 冷铁
第四节 铸肋
复习思考题
第十章 铸件缺陷
第一节 铸件缺陷的分类
第二节 铸件常见缺陷简介
复习思考题
第十一章 机器造型基础知识
第一节 机器造型的特点
第二节 砂型紧实度和紧实方法、起模方法
第三节 常用造型机械的结构、性能和使用方法
复习思考题
第十二章 特种铸造
第一节 熔模铸造
第二节 其他特种铸造方法
复习思考题
第十三章 安全技术规程
复习思考题
第十四章 综合训练
第一节 轴承座的造型方法
第二节 带轮刮板造型
第三节 套筒的造型方法
第四节 三通管的造型方法
第五节 座圈三箱造型
第六节 手轮的造型方法
附录 铸造工艺图的表示方法

Page 4



《初级铸造工技术》

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:www.tushu111.com

Page 5


