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前言

　　为了更好地适应当前我国高等教育跨越式发展需要，满足我国高校从精英教育向大众化教育的重
大转移阶段中社会对高校应用型人才培养的各类要求，探索和建立我国高等学校应用型人才培养体系
，全国高等学校教学研究中心（以下简称“教研中心”）在承担全国教育科学“十五”国家规划课题
——“21世纪中国高等教育人才培养体系的创新与实践”研究工作的基础上，组织全国100余所以培养
应用型人才为主的高等院校，进行其子项目课题——“21世纪中国高等学校应用型人才培养体系的创
新与实践”的研究与探索，在高等院校应用型人才培养的教学内容、课程体系研究等方面取得了标志
性成果，并在高等教育出版社的支持和配合下，推出了一批适应应用型人才培养需要的立体化教材，
冠以“教育科学‘十五’国家规划课题研究成果”。　　2002年11月，教研中心在南京工程学院组织
召开了“21世纪中国高等学校应用型人才培养体系的创新与实践”课题立项研讨会。会议确定由教研
中心组织国家级课题立项，为参加立项研究的高等院校搭建高起点的研究平台，整体设计立项研究计
划，明确目标。课题立项采用整体规划、分步实施、滚动立项的方式，分期分批启动立项研究计划。
为了确保课题立项目标的实现，组建了“21世纪中国高等学校应用型人才培养体系的创新与实践”课
题领导小组（亦为高校应用型人才立体化教材建设领导小组）。会后，教研中心组织了首批课题立项
申报，有63所高校申报了近450项课题。2003年1月，在黑龙江工程学院进行了项目评审，经过课题领
导小组严格的把关，确定了首批9项子课题的牵头学校、主持学校和参加学校。2003年3月至4月，各子
课题相继召开了工作会议，交流了各校教学改革的情况和面临的具体问题，确定了项目分工，并全面
开始研究工作。计划先集中力量用两年时间形成一批有关人才培养模式、培养目标、教学内容和课程
体系等理论研究成果报告和在研究报告基础上同步组织建设的反映应用型人才培养特色的立体化系列
教材。
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内容概要

《机械制造技术基础学习指导》是教育科学“十五”国家规划课题之一——“21世纪中国高等学校应
用型人才培养体系创新与实践”的研究成果，在认真吸取全国高等学校机械类、近机类专业十年来的
教学改革和创新经验的基础上，为了更好地使学生理解和掌握“机械制造技术基础”的基本理论和基
本知识，启发学生思考问题、掌握分析问题和解决问题的方法和技巧，提高理论与实践相结合的综合
能力，以尹成湖编《机械制造技术基础》教材各章为单元，采用“本章知识要点及要求、习题与思考
（提示和答案）”的模式进行编写，有目的地引导学生掌握教学内容、要求和重点，例题、习题选材
注重理论与实践相结合，反映生产实际和工程应用，例题突出分析问题的思路、方法和题解技巧。
全书内容包括：第1章金属切削原理及刀具、第2章金属切削机床、第3章机械加工工艺规程的制订、
第4章机床夹具设计原理、第5章机械加工质量与控制、第6章机器装配工艺、第7章机械制造新技术和
附录《机械制造技术基础》试卷评析。
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书籍目录

第1章 金属切削原理及刀具一、本章知识要点及要求1.1 金属切削加工基本概念1.2 金属切削过程的基本
原理1.3 金属切削条件的合理选择1.4 金属切削刀具1.5 磨削二、习题与思考题提示第2章 金属切削机床
一、本章知识要点及要求2.1 金属切削机床基本知识2.2 车床2.3 磨床2.4 齿轮加工机床2.5 其他机床二、
习题与思考题提示第3章 机械加工工艺规程的制订一、本章知识要点及要求3.1 基本概念3.2 零件的工艺
性分析及毛坯选择3.3 定位基准的选择3.4 工艺路线的拟订3.5 确定加工余量、工序尺寸及公差3.6 工艺
尺寸链3.7 时间定额和提高生产率的工艺途径3.8 工艺过程的技术经济分析3.9 典型零件加工二、习题与
思考题提示第4章 机床夹具设计原理一、本章知识要点及要求4.1 机床夹具概述4.2 工件在夹具中的定
位4.3 定位误差分析计算4.4 夹紧机构4.5 夹具的其他装置4.6 组合夹具4.7 夹具的设计方法二、习题与思
考题提示第5章 机械加工质量与控制一、本章知识要点及要求5.1 机械加工质量概述5.2 机械加工精
度5.3 加工误差的统计分析5.4 机械加工表面质量二、习题与思考题提示第6章 机器装配工艺一、本章知
识要点及要求6.1 装配概述6.2 装配工艺规程制订6.3 装配工作的基本内容和要求6.4 装配尺寸链6.5 保证
装配精度的装配方法二、习题与思考题提示第7章 机械制造新技术一、本章知识要点及要求7.1 特种加
工7.2 精密加工与超精密加工7.3 机械制造系统的自动化二、习题与思考题提示(略)附录《机械制造技
术基础》试卷评析参考文献后记
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章节摘录

　　3.掌握机床运动传动链的分析过程、方法和步骤，掌握机床传动链的调整计算。　　4.了解转速图
及其表达的内容。　　5.了解挂轮的用途和作用，了解消除车模数制螺纹中丌因子的方法。　　6.了解
移换机构的作用，掌握车削米制、英制螺纹的移换原理。　　7.了解超越离合器的作用和工作原理。
了解安全离合器的作用和工作原理。　　8.了解摩擦片离合器的作用和工作原理，了解离合器、制动
器及其操纵机构的工作原理。　　9.了解变速操纵机构的工作原理。了解互锁机构的作用和工作原理
。　　10.了解其他机床的用途和运动。　　例题2.5 简述机床传动原理图、机床传动系统图和传动链
的概念和区别。　　答：用一些简明的符号把机床运动的动力源、传动装置和执行件之间的传动联系
或传动原理表示出来的示意图称为机床传动原理图。机床传动系统图是表示机床全部或部分运动传动
关系的示意图，图中各种传动元件用规定的标准符号绘制。传动链是构成一个传动联系的一系列传动
件。　　它们的相同点都是表示机床运动及其传动联系。　　不同点是：机床传动原理图一般只表示
机床成形运动及其之间的传动联系，符号简洁，主要表示机床的表面成形运动，一般用于分析机床复
杂运动或机床传动方案设计的构思，不能反映传动机构的形式。机床传动系统图是用规定的符号表示
机床的全部运动或部分运动，用来进行机床运动分析或表示机床传动方案及其采用的传动机构，应用
广泛、规范。传动链只表示一个传动联系，如一个简单运动或一个复合运动，表达形式一般是传动系
统图的一部分，重点是分析传动链采用的传动机构及其运动参数，用于机床运动分析和调整计算。　
　例题2.6 某机床主运动的传动系统图如例题2.6 图所示，试完成：　　（1）写出主运动传动链的传动
路线表达式；　　（2）计算主轴的转速级数；　　（3）列出计算主轴最大和最小转速的平衡式，并
计算其转速值。　　解：（1）主运动传动链的传动路线表达式为：
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