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《作业员防错法》

内容概要

本书在零缺陷质量控制的基础上，详细阐述了零缺陷质量控制系统的基本要素、使用和应用案例，
共6章，深层次地从工程实用的角度贯穿讲解了零缺陷质量控制系统。本书深入浅出、图文并茂，有
助于读者了解和掌握精益生产中的防错法，从而提升个人能力，提升企业的竞争性和生产效率。
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作者简介

贝弗莉·汤森是一位来自肯塔基的精益制造管理者和艺术家。她是一位精益生产专家，拥有多年的始
自丰田公司的经历。她因在JIT配送和消除浪费方面的卓越实践中表现出的精益成就，得到主席和总裁
的奖励。她的经历除了实践之外，还包括教书和育人。她努力将许多生产线转变为标杆工厂，同时实
现了业务的持续增长。
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精彩短评

1、太浅了
2、其实是新乡重夫经典的缩减版。
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