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《数控原理与系统》

前言

工程科学技术在推动人类文明的进步中一直起着发动机的作用。随着知识经济时代的到来，科学技术
突飞猛进，国际竞争日趋激烈。特别是随着经济全球化发展和我国加入WTO，世界制造业将逐步向我
国转移。有人认为，我国将成为世界的“制造中心”。有鉴于此，工程教育的发展也因此面临着新的
机遇和挑战。迄今为止，我国高等工程教育已为经济战线培养了数百万专门人才，为经济的发展作出
了巨大的贡献。但据IMDl998年的调查，我国“人才市场上是否有充足的合格工程师”指标排名世界
第36位，与我国科技人员总数排名世界第一形成很大的反差。这说明符合企业需要的工程技术人员特
别是工程应用型技术人才市场供给不足。在此形势下，国家教育部近年来批准组建了一批以培养工程
应用型本科人才为主的高等院校，并于2001、2002年两次_举办了“应用型本科人才培养模式研讨会”
，对工程应用型本科教育的办学思想和发展定位作了初步探讨。本系列教材就是在这种形势下组织编
写的，以适应经济、社会发展对工程教育的新要求，满足高素质、强能力的工程应用型本科人才培养
的需要。航天工程的先驱、美国加州理q2学院的冯·卡门教授有句名言：“科学家研究已有的世界
，2T_程师创造未有的世界。”科学在于探索客观世界中存在的客观规律，所以科学强调分析，强调
结论的惟一性。工程是人们综合应用科学(包括自然科学、技术科学和社会科学)理论和技术手段去改
造客观世界的实践活动，所以它强调综合，强调方案优缺点的比较并做出论证和判断。这就是科学与
工程的主要不同之处。这也就要求我们对工程应用型人才的培养和对科学研究型人才的培养应实施不
同的培养方案，采用不同的培养模式，采用具有不同特点的教材。然而，我国目前的工程教育没有注
意到这一点，而是：①过分侧重2r_程科学(分析)方面，轻视了2r_程实际训练方面，重理论，轻实践，
没有足够的工程实践训练，工程教育的“学术化”倾向形成了“课题训练”的偏软现象，导致学生动
手能力差。②人才培养模式、规格比较单一，课程结构不合理，知识面过窄，导致知识结构单一，所
学知识中有一些内容已陈旧，交叉学科、信息学科的内容知之甚少，人文社会科学知识薄弱，学生创
新能力不强。③教材单一，注重工程的科学分析，轻视工程实践能力的培养；注重理论知识的传授，
轻视学生个性特别是创新精神的培养；注重教材的系统性和完整性，造成课程方面的相互重复、脱节
等现象；缺乏工程应用背景，存在内容陈旧的现象。④老师缺乏工程实践经验，自身缺乏“工程训练
”。⑤_程教育在实践中与经济、产业的联系不密切。要使我国工程教育适应经济、社会的发展，培
养更多优秀的工程技术人才，我们必须努力改革。组织编写本套系列教材，目的在于改革传统的高等
工程教育教材，建设一套富有特色、有利于应用型人才培养的本科教材，满足工程应用型人才培养的
要求。本套系列教材的建设原则是：1．保证基础，确保后劲科学的发展，要求工程技术人员必须具
备终生学习的能力。为此，从内容安排上，保证学生有较厚实的基础，满足本科教学的基本要求，使
学生日后具有较强的发展后劲。
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《数控原理与系统》

内容概要

《数控原理与系统》介绍了机械加工领域中机床数控原理与系统,主要内容包括数控系统的基本概念、
数据加工程序输入及预处理、轮廊插补原理、进给运动的控制、主轴驱动与控制、可编程序控制器与
辅助功能实现等数控技术，并介绍了机床数控系统的硬、软件结构、参数设置、信号连接情况，以及
数控系统的发展趋势和新技术，例如现场总线、开放式数控系统和并联运动机床等，还适当介绍了一
些实用技术。《数控原理与系统》取材新颖，内容全面，根据数控系统内部信息流处理过程为主线展
开阐述，由浅入深，循序渐进，理论与实际结合紧密，并注重机电结合和系统理念，反映了当今世界
机床数控系统的技术发展前沿。
《数控原理与系统》可作为高等院校数控技术、自动化、机械电子工程和机电一体化类专业教材和参
考书，可作为各种层次的继续工程教育的数控培训教材，也可供研究设计单位、工厂企业的有关工程
技术人员参考。
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！望以后如有调整请及时更改
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