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章节摘录

版权页：   插图：   5.报表生成 DCS的操作员站的报表打印功能通过组态软件中的报表生成部分进行组
态，不同的DCS在报表打印功能方面存在较大的差异。某些DCS具有很强的报表打印功能，但某
些DCS仅仅提供基本的报表打印功能。一般来说，DCS支持如下两类报表打印功能。 （1）周期性报
表打印 这种报表打印功能用来代替操作员的手工报表，打印生产过程中的操作记录和一般统计记录。
（2）触发性报表打印这类报表打印由某些特定事件触发，一旦事件发生，即打印事件发生前后的一
段时间内的相关数据。 第5章现场总线控制系统 现场总线（Fieldbus）是顺应智能现场仪表而发展起来
的一种开放型的数字通信技术，其发展的初衷是用数字通信代替4～20mA模拟传输技术，把数字通信
网络延伸到工业过程现场。随着现场总线技术与智能仪表管控一体化（仪表调校、控制组态、诊断、
报警、记录）的发展，这种开放型的工厂底层控制网络构造了新一代的网络集成式全分布计算机控制
系统，即现场总线控制系统（Fieldbus Control System，简称FCS）。需要说明的是，DCS以其成熟的发
展、完备的功能及广泛的应用，在目前的工业控制领域仍然扮演着极其重要的角色。 3.5.1现场总线概
述 1.现场总线 在传统的计算机控制系统中，现场层设备与控制器之间采用一对一（一个I／O点对应于
设备的一个测控点）的I／0连接方式，传输信号采用4～20mA等模拟量信号或24V DC等开关量信号。
从20世纪80年代开始，由于大规模集成电路的发展，导致含有微处理器的智能变送器、数字控制器等
智能现场设备的普遍应用。这些智能化的现场设备可以直接完成许多控制功能，也具备了直接进行数
字通信的能力。例如，智能化变送器除了具有常规意义上的信号测量和变送功能以外，往往它还具有
自诊断、报警、在线标定甚至PID运算等功能，因此，智能现场设备与主机系统问待传输的信息量急
剧增加，原有的4—20mA模拟传输技术已成为当前控制系统发展的主要瓶颈。设想全部或大部分现场
设备都具有直接进行通信的能力并具有统一的通信协议，只需一根通信电缆就可将分散的现场设备连
接起来，完成对现场设备的监控——这就是现场总线技术的初始想法。
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编辑推荐

《高职高专系列教材:化工自动化技术》既可作为高职高专院校工艺类专业必修课程教材，同时也可作
为函授学校、成人教育学校、企业培训操作工的教材和相关工程技术人员学习参考用书。
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