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编辑推荐

《CAD/CAM职场技能特训视频教程:PowerMILL 10.0数控编程基本功特训》以实例为主，是国内一线
工程师的倾情力作。作者根据多年的编程及模具设计经验，以工厂所需、一切切合实际的原则出发，
通过软件的基本操作，详细地阐述编程过程及加工注意事项。另外，书中还包含大量的操作技巧、编
程工程师的经验点评、加工工艺知识，实用性非常强，读者可以轻松掌握PowerMILL10.0编程的方法和
技巧。
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