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内容概要

内容提要
本书全面介绍了冷弯型钢的产品、生产工艺、生产
设备、变形机理、孔型设计、深度加工，以及冷弯型钢
在建筑业、汽车制造业。机械制造业等各行各业中的应
用。全书共8章，即冷弯型钢产品及其特点、冷弯型钢
机组设备、冷弯成型原理和力能参数计算、辊式冷弯成
型工艺、冷弯成型辊孔型设计、冷弯型钢车间设计、冷
弯型钢结构的制造、冷弯型钢的应用。
本书可供冷弯型钢生产和使用厂家的工程技术人
员、科研院所的科研人员学习、参考，也可作为大专院
校有关专业师生的教学参考书。
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