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章节摘录

版权页：   插图：   3）撤分型砂 在分型面上均匀地撒一层无黏土的细粒干砂（即分型砂），以防止上
、下砂箱粘在一起开不了箱。 4）扎通气孔 在已春紧和刮平的型砂上，用通气针扎出通气孔，以便浇
注时气体易于逸出。通气孑L要垂直而且均匀分布。 5）开外浇口 外浇口应挖成60°的锥形，与直浇道
连接处应修成圆弧过渡，以引导液体金属乎稳流人砂型。若外浇口挖得太浅而成碟形，则浇注时液体
金属会溅出伤人。 6）做合箱线 若上、下砂箱没有定位销，则应在上、下砂型打开之前，在砂箱壁上
作出合箱线。最简单的方法是在箱壁上涂上粉笔灰，然后用划针画出细线。需进炉烘烤的砂箱，则用
砂泥粘敷在砂箱壁上，用抹刀抹平后，再刻出线条，称为打泥号。 7）起模 （1）起模前用水笔蘸些水
刷在木模周围型砂上，以防止起模时损坏砂型型腔。 （2）起模针位置要尽量与木模的重心铅锤线重
合。起模前，要用小锤轻轻敲打起模针的下部，使木模松动，便于起模。 （3）起模时，慢慢将木模
垂直提起，待木模即将全部起出时，再快速取出，注意不要偏斜和摆动。 8）修型 起模后，型腔如有
损坏，可使用各种墁刀和砂钩进行修补。如果型腔损坏较大，可将木模重新放入型腔进行修补，然后
再起出。 9）开内浇道 一般开设在下砂型的分型面上。 10）合箱 将上型、下型、型芯、浇口杯等组合
成一个完整铸型的操作过程称为合箱，又称合型。合箱前应对砂型和型芯的质量进行检查，若有损坏
，需要进行修理。合箱时要保证铸型型腔几何形状和尺寸的准确及型芯的稳固，注意使上砂箱保持水
平下降，并应对准合箱线，防止错箱。合箱后，上、下型应夹紧或在铸型上放置压铁，以防浇注时造
成抬箱（上型被熔融金属顶起）、射箱（熔融金属流出箱外）或跑火（着火的气体溢出箱外）等事故
。 合箱是制造铸型的最后一道工序，直接关系到铸件的质量，即使铸型和型j笆：的质量很好，若合
箱操作不当，也会引起气孔、砂眼、错箱、偏芯、飞边和跑火等缺陷。 2.3合金的熔化与浇注 2.3.1合
金的铸造性能 合金的铸造性能是指在一定的铸造工艺条件下合金获得优质铸件的能力，即合金在铸造
生产中所表现出来的工艺性能，包括充型能力、收缩性、氧化性、吸氧性和偏析倾向等。
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编辑推荐

《普通高等院校"十二五"规划教材:金工实习》可作为高等学校机械类各专业本科、专科的金工实习（
或机械制造实习）教材，及非机械类各有关专业机械制造实践教学用书，也可供各类成人高校、高职
、高专相关专业选用，还可供机械制造行业的工程技术人员学习参考。
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