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内容概要

本书是一本运用现代三维技术进行钣金展开的实用手册，主要讲解运用UGNX8.0软件创建和展开各种
类型钣金件的操作方法、技巧以及实际设计生产中的应用流程。钣金展开类型包括各种等径异径圆管
、圆锥、方管、半长圆及长圆形截面的斜截件、弯头、三通、棱锥管及各种相贯件、圆形容器及球形
封头、螺旋面、叶片、型钢等，这些都是实际生产一线中常见的钣金件，经典而实用。本书附带2张
多媒体DVD学习光盘，制作了164个钣金展开技巧和具有针对性的实例教学视频并进行了详细的语音
讲解，时间长达23.7个小时（1427分钟）；光盘中还包含本书所有的实例文件以及练习素材文件（2
张DVD光盘教学文件容量共计6.9GB）。另外，光盘中特提供了UGNX6.0、UGNX7.0版本的配套素材
源文件，这样可以方便UG低版本用户和读者的学习。

本书所介绍的三维钣金建模和展开技术，可以非常直观、方便地创建和修改钣金，而且三维钣金件能
迅速自动展开，并能直接生成钣金件的二维三视图以及展开图，生成的相应数据还能直接导入到各种
先进钣金加工设备中，这样可以极大提高钣金的设计质量和生产效益；同时，在设计时还能根据材料
属性、折弯半径及板厚等因素调整相关系数，使钣金件具备更高的精度，从而摒除了传统手工钣金展
开的计算量大、时间长、效率低、精度差等缺陷。

本书介绍的钣金展开方法和技巧除用于一般机械行业的钣金制品外，还可广泛用于冶金、石油、化工
等行业的塔、罐、压力容器、螺旋管和短管等制品。本书可作为工程技术人员学习钣金展开的自学教
程和参考书，也可供冷作钣金工、铆工、钳工、管工使用，还可以作为大中专院校学生和各类培训学
校学员的CAD/CAM课程上课及上机练习教材。
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编辑推荐

展迪优主编的《钣金展开实用技术手册》所介绍的三维钣金建模和展开技术，可以非常直观、方便地
创建和修改钣金，而且三维钣金件能迅速自动展开，并能直接生成钣金件的二维三视图以及展开图，
生成的相应数据还能直接导入到各种先进钣金加工设备中，这样可以极大提高钣金的设计质量和生产
效益。同时，在设计时还能根据材料属性、折弯半径及板厚等因素调整相关系数，使钣金件具备更高
的精度，从而摒除了传统手工钣金展开的计算量大、时间长、效率低、精度差等缺陷。本书是一本钣
金展开的实用手册，主要讲解运用UG软件创建和展开各种类型钣金件的操作方法、技巧以及实际设
计生产中的应用流程，本书内容全面、实例丰富、讲解详细、条理清晰。与其他的同类书籍相比，包
括更多内容、展开方法及实例。本书采用UG中真实的对话框、菜单和按钮等进行讲解，使初学者能
够直观、准确地操作软件，从而大大提高学习效率。
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精彩短评

1、书到用时方恨少，我没看，帮朋友买的。
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