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内容概要

数控加工涉及数控机床加工工艺、数控编程技术及数控机床的操作三大方面，根据目前我国数控机床
的应用情况，为了满足广大从事数控加工的编程与操作人员的需要，我们组织数控加工领域的专家编
写了《数控加工实用手册》。《数控加工实用手册》内容全面，包含大量的编程技巧和编程实例，并
且所列加工实例大多都来自生产一线，有较强的实用性和参考价值。《数控加工实用手册》主要内容
包括：数控机床及其使用、数控加工工艺、数控编程基础、FANUC系统数控机床的编程与操作
、SIEMENS系统数控机床的编程与操作、常见数控系统的特殊编程方法、电加工机床与特种加工机床
的编程、数控机床的间隙补偿。
《数控加工实用手册》可供从事数控加工的编程人员与操作人员使用，也可供高等院校、职业院校和
技工学校师生参考。
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