
《现代机械设计手册》

图书基本信息

书名：《现代机械设计手册》

13位ISBN编号：9787122163394

10位ISBN编号：7122163393

出版时间：2013-3

出版社：化学工业出版社

页数：326

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介以及在线试读，请支持正版图书。

更多资源请访问：www.tushu111.com

Page 1



《现代机械设计手册》

前言

《现代机械设计手册》是化学工业出版社顺应现代机械设计时代发展要求而精心策划的大型出版项目
，旨在将传统设计和现代设计有机结合，即结构设计、传动设计和控制设计有机融合，力求体现“内
容权威、凸显现代、实用可靠、简明便查”的特色。《现代机械设计手册》自2011年3月出版以来，赢
得了广大机械设计工作者的青睐和好评，荣获2011年全国优秀畅销书和2012年中国机械工业科学技术
奖。广大读者在给予《现代机械设计手册》充分肯定的同时，也指出了《现代机械设计手册》装帧厚
重，不便携带和翻阅。为了给读者提供篇幅较小、便携便查、定价低廉、针对性更强的实用性工具书
，根据读者的反映和建议，我们在深入调研的基础上，推出《现代机械设计手册》单行本。单行本保
留了《现代机械设计手册》的优势和特色，结合机械设计人员工作细分的实际状况，从设计工作的实
际出发，将原来的6卷33篇进行合并、删减，重新整合为16个分册，分别为：《机械制图及精度设计》
、《零部件结构设计与禁忌》、《常用机械工程材料》、《连接件与紧固件》、《轴及其连接件设计
》、《轴承》、《机架、导轨及机械振动设计》、《弹簧设计》、《机构设计》、《机械传动设计》
、《润滑与密封设计》、《液力传动设计》、《液压传动与控制设计》、《气压传动与控制设计》、
《机电系统设计》、《疲劳强度与可靠性设计》。《现代机械设计手册》单行本，是为了适应机械设
计行业发展和广大读者的需要而编辑出版的，将与《现代机械设计手册》（6卷本）一起，成为机械
设计工作者、工程技术人员和广大读者的良师益友。化学工业出版社
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内容概要

《现代机械设计手册(单行本):连接件与紧固件》内容简介：《现代机械设计手册》单行本共16个分册
，涵盖了机械常规设计的所有内容。各分册分别为：《机械制图及精度设计》、《零部件结构设计与
禁忌》、《常用机械工程材料》、《连接件与紧固件》、《轴及其连接件设计》、《轴承》、《机架
、导轨及机械振动设计》、《弹簧设计》、《机构设计》、《机械传动设计》、《润滑与密封设计》
、《液力传动设计》、《液压传动与控制设计》、《气压传动与控制设计》、《机电系统设计》、《
疲劳强度与可靠性设计》。 
《现代机械设计手册(单行本):连接件与紧固件》主要介绍了连接设计基础、螺纹连接、键和销连接、
过盈连接、胀套及型面连接、焊铆粘连接、锚固连接等。《现代机械设计手册(单行本):连接件与紧固
件》可作为机械设计人员和有关工程技术人员的工具书，也可供高等院校有关专业师生参考。
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书籍目录

第1章连接设计基础 1.1连接的类型和选择 1.1.1连接的分类 1.1.2连接的选择 1.2连接设计应考虑的问题
1.2.1被连接件接合面设计 1.2.2受载均匀化设计 1.2.3减小紧固件所受载荷 1.2.4强度和刚度计算 1.2.5其他
方面问题 1.3紧固件的标准和检验 1.3.1紧固件的有关标准 1.3.2紧固件的检验项目 第2章螺纹连接 2.1螺
纹 2.1.1螺纹的类型、特点和应用 2.1.2螺纹术语及其定义 2.1.3螺纹标准 2.1.4普通螺纹 2.1.4.1普通螺纹牙
型与基本尺寸 2.1.4.2普通螺纹公差 2.1.5梯形螺纹 2.1.5.1梯形螺纹牙型与基本尺寸 2.1.5.2梯形螺纹的公差
2.1.6锯齿形螺纹 2.1.6.1锯齿形螺纹牙型与基本尺寸 2.1.6.2锯齿形螺纹公差 2.1.755°非螺纹密封的管螺纹
2.1.855°密封管螺纹 2.1.960°密封管螺纹 2.1.10米制锥螺纹 2.1.11矩形螺纹 2.2螺纹连接的标准元件 2.2.1
紧固件的标记方法 2.2.2螺栓 2.2.3螺母 2.2.4螺钉 2.2.5垫圈和挡圈 2.3螺纹零件的结构要素 2.3.1外螺纹零
件的末端 2.3.2普通螺纹收尾、肩距、退刀槽、倒角 2.3.3螺钉拧入深度、攻螺纹深度和钻孔深度 2.3.4螺
塞与连接螺孔尺寸 ⋯⋯ 第3章键、花键和销连接 第4章过盈连接 第5章胀套及型面连接 第6章焊、铆、
粘连接 第7章锚固连接 参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   因此在设计中应限制在受力方向的紧固件数目或焊缝长度，并要求接头材料有较大
的塑性，使受载得以均匀化。另外，由于变形不协调或结构不连续等，导致紧固件中的应力分布不均
，即存在应力集中，如螺钉、铆钉连接在零件上钻孔，键连接在轴上加工键槽，不但减小了被连接件
的承载面积，而且引起应力集中。为减轻这些应力集中，应选用应力集中较小的连接方式，如焊，粘
、弹性环连接，并采用减小应力集中的结构，如减载槽等。为了避免螺栓承受附加的弯曲载荷，除了
要在结构上设法保证载荷不偏心外，还应在工艺上保证被连接件、螺母和螺栓头部的支承面平整，并
与螺栓轴线相垂直。在铸、锻件等的粗糙表面上安装螺栓时，应制成凸台或沉头座。当支承面为倾斜
表面时，应采用斜垫圈等。 1.2.3减小紧固件所受载荷 当螺栓连接承受弯矩或转矩时，应使螺栓的位置
适当靠近连接接合面的边缘，以减小螺栓的受力。如果同时承受轴向载荷和较大的横向载荷，应采用
销、套筒、键等抗剪零件来承受横向载荷，以减小螺栓的预紧力及其结构尺寸。在冲击或变载荷条件
下工作的汽缸或油缸螺栓，可采用长螺栓结构，从而降低螺栓的刚度，使工作时所受的总载荷减小。
对点焊来说，应尽量使连接承受剪切载荷，避免使点焊受拉力。 1.2.4强度和刚度计算 对于重要连接，
如发动机汽缸盖与缸体连接、压力容器壳体间的连接、飞机机翼与机身的连接等，都需要根据连接的
种类、工况以及载荷性质等对连接进行必要的强度校核，做到既满足连接的工作要求，又保证应力最
大的连接件满足强度要求。此外，在可能的条件下，还应使连接的强度等于或接近于被连接件的强度
，以及所有连接件接近于等强度，以便充分发挥被连接件和连接件的承载能力。另外，当变形会影响
连接质量时，如精密卡具的连接、高压密封腔的连接等，需要进行刚度校核，并应尽量减小或消除连
接产生的变形。如焊接常引起较大的变形，设计和施工中应尽量设法避免。精密机械应对连接引起的
变形进行消除。除保证连接的强度和刚度以外，还应该注意避免其他的失效，如防止连接的松动、粘
接剂老化、不同金属连接腐蚀等。
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编辑推荐

《现代机械设计手册(单行本):连接件与紧固件》可作为机械设计人员和有关工程技术人员的工具书，
也可供高等院校有关专业师生参考。
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