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《西门子S7-300 PLC程序设计及应用》

内容概要

本书基于西门子CPU 314C-2 PN/DP进行编写，全书共10讲，分别为可编程逻辑控制器概述、S7-300系
列PLC概述、STEP7 V11操作基础、SIMATIC HMI、PLC基本指令、PLC扩展指令、PLC程序结构、工
艺自动控制、S7-300系列PLC以太网通信和综合应用实例。书中各讲以“内容讲解→应用实例”为主
要表述方式，通过适量的典型实例操作和重点知识相结合的方法，对S7-300系列PLC的使用进行讲解
，力求紧扣操作，语言简洁，避免冗长的解释说明，使读者能够快速了解S7-300系列PLC的原理和应
用。另一方面，在实例的介绍过程中，本书采用西门子TIA Portal编程软件——STEP7 Professional V11
，该软件不仅可以对PLC硬件进行仿真，还可以对HMI触摸屏仿真，力求使读者在充分了解S7-300系
列PLC结构原理的基础上使用LAD编程语言，降低项目开发的复杂程度，缩短开发周期。
本书语言简练，功能使用全面且层次递进，同时配有全程操作动画，包括相关仿真软件的使用以及项
目调试，读者可以通过观看动画来学习。
本书可作为西门子PLC初学者入门和提高的学习宝典，也可作为各大中专院校、培训机构的专业教材
，还可作为PLC工业控制领域专业人员的实用参考书。
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