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《汽车制造工艺学》

内容概要

宋新萍编著的《汽车制造工艺学》以生产企业对汽车制造工艺的需求为基线，简化抽象、繁杂的理论
，强化具体的工艺概念和工艺规程，能充分满足理论教学和实践教学的需要。

《汽车制造工艺学》分为三篇，第一篇为汽车零件机械加工工艺的基本理论，第二篇为汽车零件机械
加工和装配工艺的制订，第三篇为汽车制造工艺课程设计(机械加工和装配工艺实例)。三篇既可以独
立成篇，又互为基础，从理论到实践，使学生逐步掌握汽车制造工艺学的基本理论知识并提高其实践
运用能力，提高学生解决工程实际问题的能力，为学生从事车辆(汽车)设计和制造工艺工作奠定一定
的工艺基础，并为后续的专业课程学习和相关的实践教学环节打下基础。

《汽车制造工艺学》可作为高职高专院校、普通高校汽车类专业的教材，也可作为职大、成教类院校
汽车工程类专业的教材。
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编辑推荐

随着我国汽车保有量的不断增加和车型的日益丰富，对汽车零部件的需求也从专注于个别车型的某些
零部件，发展为多车型全系列的零部件。现代先进制造技术、汽车零部件关键产品的研发、制造工艺
技术等，对我国汽车在国际市场的竞争和发展，以及汽车制造业劳动力市场的发展，在现在以至将来
都具有至关重要的作用。    宋新萍编著的《汽车制造工艺学》分为三篇，第一篇为汽车零件机械加工
工艺的基本理论，第二篇为汽车零件机械加工和装配工艺的制订，第三篇为汽车制造工艺课程设计(机
械加工和装配工艺实例)。三篇既可以独立成篇，又互为基础，从理论到实践，使学生逐步掌握汽车制
造工艺学的基本理论知识并提高其实践运用能力，提高学生解决工程实际问题的能力，为学生从事车
辆(汽车)设计和制造工艺工作奠定一定的工艺基础，并为后续的专业课程学习和相关的实践教学环节
打下基础。
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