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内容概要

《机械零件加工质量检测》按质量检验员岗位的职业能力要求，依据机械零件加工质量检测的工作过
程，以企业典型、真实的工作任务为教学载体，按照学生的认知规律和职业成长规律，编写零件长度
误差检测、零件角度误差检测、零件形位误差检测、零件表面粗糙度检测、螺纹误差检测、齿轮误差
检测、零件的综合检测等基于工作过程的课程教学内容。每个部分的项目由简单测量到复杂测量，按
照生产过程质量检测构建。同时对计量仪器的运用、几何量的基本测量、重要参数的测量方法以及测
量数据处理也作了较详细的论述。《机械零件加工质量检测》可作为高等职业院校机械类相关专业的
教学用书，也可作为相关培训课程的教材。
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