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内容概要

本书基于UG NX 8.5版本编写，是NX CAM编程的高级教程，主要讲解多轴加工编程基础、可变轴曲面
轮廓铣、顺序铣、外形轮廓铣、多叶片铣、仿真验证等内容。在随书附带的光盘中，包含了各章相关
实例的部件文件和视频文件，以帮助读者更好地掌握CAM技能。
本书以NX 8.5的中文界面进行讲解，内容翔实、通俗易懂，非常适合学习NX CAM的数控编程人员及
其他各类人员。本书可作为各大院校机械、机电专业教材，也可供具有一定基础知识的人员自学参考
。
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