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内容概要

内 容 简 介
本书系铁路高等学校金工实习教材。全书共十章。内容主要包括：机械制造基
础知识；铸造、锻压、焊接、切削等基本知识；车、钳、铣、刨、磨等加工工艺，特
种加工工艺及数控机床加工工艺。本书以提高操作技能和分析解决实际问题能力为
主要目的，为专业课程打下必要的基础。
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