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《数控机床机械结构与电气控制》

内容概要

《数控机床机械结构与电气控制》贯彻机械与控制相结合，略偏重于电气，便于机械专业的学生理解
、掌握数控机床电气控制基本理论及基本知识的原则，系统地论述了数控机床的机械结构和电气控制
的基本理论和方法，重点对伺服驱动系统分析设计和数控系统硬件结构、接口与调试技术进行分析。
全书共 分8章。
第1章绪论主要介绍数控机床的组成与分类；
第2章主要涉及数控机床的结构特点，按照数控机床的功能部件分别介绍；
第3章主要介绍数控机床电气控制系统的组成、常用电气元件及检测装置；
第4章重点介绍伺服驱动系统的分析和设计方法。
第5、6章从应用的角度，介绍国内市场占有量较大的FANUC、SIEMENS、MITSUBISHI等典型数控系
统的硬件结构与接口技术、PLC(PMC)结构与接口技术；
第7章介绍数控机床常见故障的诊断与维修方法；
第8章介绍开放式数控系统的产生背景、基本特征及其关键技术，并给出PMAC、UMAC运动控制卡的
应用实例。
《数控机床机械结构与电气控制》可作为本科机械设计制造及其自动化专业“数控技术与数控机床”
课程的教材，也可作为从事运动控制领域课题研究的工程技术人员的重要参考书。
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精彩短评

1、针对不同的加工对象和加工工艺，数控机床分：数控车床、数控铣床和加工中心等形式。【Fanuc
、Siemens、Mitsubishi】
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