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内容概要

《职业操作技能实训系列教程·数控铣床加工中心操作与加工实训》内容包括数控铣加工基础知识，
数控铣削编程，数控铣床仿真操作，数控铣床、加工中心加工操作，数控铣削加工，数控加工中心加
工，自动编程加工共7章。
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章节摘录

　　第1章　数控铣削加工基础知识　　数控机床是一种按照输入的数字程序信息进行自动加工的机
床。数控加工泛指在数控机床上进行零件加工的工艺过程。数控加工技术是指高效、优质地实现产品
零件特别是复杂形状零件加工的有关理论、方法与实现的技术，它是自动化、柔性化、敏捷化和数字
化制造加工的基础与关键技术。该技术集传统的机械制造、计算机、现代控制、传感检测、信息处理
、光机电技术于一体，是现代机械制造技术的基础。它的广泛应用，给机械制造业的生产方式及产品
结构带来了深刻的变化。数控技术的水平和普及程度，已经成为衡量一个国家综合国力和工业现代化
水平的重要标志。　　1.1　数控铣削入门　　1.1.1　工艺知识　　数控铣削加工是数控加工的重要方
法之一，本书主要讲述三坐标联动数控铣床与加工中心的工艺特点及零件编程加工要求。　　1.　数
控铣削主要加工对象　　数控铣床可以完成孔加工、平面加工及平面曲线加工、变斜角平面加工和立
体曲面加工、复杂曲面加工等。适合加工箱体类、轴座类、叉杆类零件，尤其适合加工复杂型面的、
高精度的零件，如凸轮曲线、模具型腔、叶片、螺旋桨等。　　数控机床具有多坐标轴联动功能，因
而特别适宜加工下述零件。　　（1）平面类零件。　　①平面类零件的定义。　　加工面平行或垂
直于水平面，或加工面与水平面的夹角为定角的零件为平面类零件，如图所示。平面类零件的特点是
各个加工面是平面，或可以展开成平面，如柱面和锥面。图中的曲线轮廓面M，展开后为平面。
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编辑推荐

　　《职业操作技能实训系列教程·数控铣床加工中心操作与加工实训》适合数控机床操作方面的职
业培训，大学、高职和职业中专的机械类专业数控机床操作与编程的实训教材，也可供从事数控机床
的科研、工程技术人员参考。
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