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《工程训练》

内容概要

张祝新主编的《工程训练——数控机床编程与操作篇》是根据教育部高等学校机械基础课程教学指导
分委员会编制的“高等学校机械基础系列课程现状调查分析报告暨机械基础系列课程教学基本要求”
，以突出培养应用创新型工程技术人才为目标，结合工程训练教学改革经验和实际而编写的。
    《工程训练——数控机床编程与操作篇》主要内容包括数控机床概述、数控加工编程基础、数控车
床编程与操作、数控铣床及加工中心编程与操作、数控电火花线切割加工技术、数控自动编程及其应
用等。
    《工程训练——数控机床编程与操作篇》既可作为高等院校数控技术、模具设计与制造技术、机电
一体化技术、机械制造及自动化等相关专业的数控机床编程与实训教学用书，也可作为相关工程技术
人员更新知识、提高职业技能和学习数控知识的参考用书。
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书籍目录
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数控铣床的对刀操作训练  思考题第5章 数控电火花线切割加工技术  5.1 电火花线切割加工的基础知识  
 5.1.1 电火花线切割加工的基本原理和必备条件    5.1.2 电火花线切割加工的特点及应用    5.1.3 线切割机
床的分类    5.1.4 数控高速走丝电火花线切割加工机床的结构特点    5.1.5 数控电火花线切割加工常用名
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电极丝的安装    5.4.5 机床操作界面  思考题第6章 数控自动编程及其应用  6.1 自动编程概述    6.1.1 国内
外主要CAD/CAM软件简介    6.1.2 CAM编程基本实现过程  6.2 Delcam软件在数控自动编程中的应用   
6.2.1 Delcam软件介绍    6.2.2 DelcamFeatureCam模块简介及实例分析    6.2.3 DelcamPowerSHAPE模块简介
及实例分析    6.2.4 DelcamPowerMILL模块简介及实例分析  思考题参考文献
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编辑推荐

张祝新主编的《工程训练——数控机床编程与操作篇》是根据教育部高等学校机械基础课程教学指导
分委员会编制的“高等学校机械基础系列课程现状调查分析报告暨机械基础系列课程教学基本要求”
编写的，以培养工程应用型人才为目标，注重理论与实践相结合，突出技能操作训练。本书内容包括
：数控机床概述、数控加工编程基础、数控车床编程与操作、数控铣床及加工中心编程与操作、数控
电火花线切割加工技术、数控自动编程及其应用。
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