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内容概要

《注塑产品缺陷机理及解决方案100例》是高分子材料成型加工行业，特别是注射成型加工领域内一本
理论结合实践的专业指导书。全书共分为两大部分，第一部分系统地阐述了各类注射成型缺陷的产生
机理，涉及的典型注射成型缺陷主要包括欠注、飞边、充填不平衡、缩痕缩孔、熔接痕、喷射痕、流
痕、浇口晕、焦痕、气泡、银纹、色差、白化、龟裂、表面浮纤、翘曲变形、脆化、残余应力、重量
重复精度等。分别从原料选择、模具设计、制品结构优化、成型工艺条件设置等影响成型质量的主要
方面分析各种缺陷的产生机理，探讨各因素对成型缺陷的影响规律，提出防止成型缺陷产生的有效措
施。第二部分是本书的主体部分，内容均来自实际生产中的真实案例。文中详细分析了具体成型缺陷
的产生原因，以及该缺陷的解决措施和实际改善效果，力求采用图文并茂的方式使读者通过本书的学
习，能够具有解决典型注射成型缺陷的应用能力。
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精彩短评

1、just so so
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