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章节摘录

版权页：   15.用周铣铣削矩形工件垂直面时，机床用平口虎钳的夹紧力过大，是产生垂直度误差的重
要因素。（ ） 16.当机床用平口虎钳的固定钳口与工件台台面不垂直时，若铣出的平面与基准面之间
的夹角小于90°时，铜皮或纸片应垫在钳口的上部。（ ） 17.用周铣铣削矩形工件的垂直面，当工件
的加工基准面比较宽而小，加工面比较窄时，可用角铁或压板装夹工件。（ ） 18.当工件尺寸较大时
，一般在卧式铣床上用周铣铣削垂直面。（ ） 19.在卧式铣床上用端面铣削矩形工件的垂直面，当采
用纵向进给的不对称铣削时，铣削之前不必校正工作台零位。（ ） 20.在卧式铣床上用周铣法加工平
行面时，为使基准面与工作台面平行，应在基准面与机用平口虎钳导轨面之间垫两块厚度不等的平行
垫铁。（ ） 21.用周铣加工平行面，若刀杆与工作台面不平行，不会影响加工面的平行度。（ ） 22.在
立铣上铣削平行面时，若立铣头零位不准，用纵向进给会铣出一个与工作台倾斜的平面。（ ） 23.对
于尺寸较大且没有台阶的工件，可在卧式铣床上用端铣刀铣平行面。（ ） 24.用组合铣削法铣平行面
时，两个平面的厚度受到铣刀直径的限制，故宽度较大。（ ） 25.铣平行面时，一般都采用铣削一测
量一铣削循环进行，一直到尺寸准确为止。（ ） 26.在立铣上用周边铣削铣矩形工件时，对垂直度要
求较高的工件，必使用百分表校正固定钳口与纵向进给方向的垂直度。（ ） 27.倾斜度大的斜面一般
都用度数表示。（ ） 28.机床用平口虎钳可利用底盘刻度来获得所需的转角。（ ） 29.用专用夹具铣斜
面的优点是一次可加工两件或多件，生产效率高。（ ） 30.用立铣头偏转角度来铣斜面，可在主轴上
安装一根圆棒，再用百分表来调整。（ ） 31.为了增加角度铣刀刀尖的角度，把刀尖磨出一定的小夹
角圆角半径为0.75～3mm。（ ） 32.由于角度铣刀的刀尖强度弱刀齿密排屑困难，因此，应选择较大的
每齿进给量。（ ） 33.台阶和沟槽一般要求和工件的侧面与轴线平行或成某一倾斜度。（ ） 34.在立式
铣床上加工台阶，一般采用立铣刀。（ ）
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