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章节摘录

　　第1章　继电接触器控制系统　　人类在使用劳动工具以提高工作效率的前期，主要依靠人手来
进行工作。随着所使用的工具越来越复杂，为提高操作的准确性、安全性和经济性，人们开始意识到
自动化的重要性。目前，自动化控制方式种类繁多，在电气控制领域，其自动化控制方式主要包括控
制和现代PLC控制。继电接触器控制系统也称传统电气控制系统。　　目前，PLC控制系统应用十分
普遍。但是，继电接触器控制系统在小型电气控制系统中仍普遍使用，而且低压电器正向小型化、长
寿命发展，出现了功能多样的电子式电器，使继电接触器控制系统性能不断提高。另外，PLC仅仅可
取代继电接触器控制系统的逻辑控制部分，而且许多在继电接触器控制系统中使用的低压电器和控制
对象同样适用于现代PLC控制系统。因此，掌握继电接触器控制技术也是学习和掌握PLC应用技术所
必需的基础。　　本章主要介绍电器设备的构造和控制、常用低压电器、电气控制的基本知识和继电
接触器控制系统实例。本章内容是学习继电接触器控制的基础。　　1.1　电器设备的构造和控制举例
　　在继电接触器控制系统中，要实现对电器设备的控制，首先需要了解电器设备的构造。下文以电
动机、电炉、传送带和泵设备为例，简单介绍常见电器设备的构造和控制。　　1.1.1　电动机设备　
　电动机是指利用从电源得到电力来产生机械动力的旋转机器。
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编辑推荐

　　《机电一体化技术?电气控制与PLC应用技术》内容是高职高专电气类、机电类专业的主干课程。
《机电一体化技术?电气控制与PLC应用技术》是根据高等职业教育的特点及培养目标，按加强技术应
用能力的要求进行编写的，在注重基础理论的同时突出针对性、实用性和先进性，淡化理论，突出应
用，介绍目前国内外电气控制技术领域的新技术和新产品。《机电一体化技术?电气控制与PLC应用技
术》在编写过程中，力求语言简洁、通俗易懂、主次分明、实例丰富、图文并茂、实用性强。《机电
一体化技术?电气控制与PLC应用技术》还结合电气控制技术的最新发展，对一些传统的内容进行了较
大篇幅的删节，增加了许多新的内容，以现在流行的、性价比较高的工业控制器SIE-MENSE S7-200
CPU22X系列小型PLC为对象，介绍其应用。全书共有六章。第1章为传统电气控制技术部分，主要包
括常用低压电器和继电接触器的基本控制线路。第2章为PLC的基本知识，主要包括PLC工作原理、硬
件构成、数据表示，以及S7-200系列PLC的特点及编址方式。第3章为PLC的基本指令及应用，主要包
括PLC的编程语言、S7-200系列PLC的基本指令及应用。第4章为PLC程序应用，主要包括PLC程序设计
方法及具体举例。第5章为PLC系统设计，以实际控制系统设计为例介绍PLC系统设计过程。第6章
为S7-200系列PLC的编程软件及仿真软件的使用。
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