
《汽车修理应知同步训练》

图书基本信息

书名：《汽车修理应知同步训练》

13位ISBN编号：9787532348978

10位ISBN编号：7532348970

出版时间：1999-6

出版社：上海科学技术出版社

页数：136

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介以及在线试读，请支持正版图书。

更多资源请访问：www.tushu111.com

Page 1



《汽车修理应知同步训练》

前言

　　在国家教育委员会职业技术教育司教材处的主持下，在上海市教育委员会职业技术教育办公室的
组织下，我们已于1998年全面完成了《职业高中汽车维修专业系列教材》这项教材建设的第一期工程
。　　本套系列教材，共分4类22种：必修教材类，专业基础课有《汽车维修职业道德》、《汽车维修
全面质量管理》、《汽车维修机械制图》、《汽车维修机械基础》、《汽车维修电工基础》5种，专
业课有《汽车常用材料及加工工艺》、《汽车电气设备》、《汽车构造》、《汽车修理》4种；选修
教材类，有《汽车驾驶技术》、《汽车检测技术》、《现代汽车技术基础》共3种；同步训练类，有
《汽车维修机械制图习题集》、《汽车维修机械基础应知同步训练》、《汽车维修电工基础应知同步
训练》、《汽车常用材料及加工工艺应知同步训练》、《汽车电气设备应知同步训练》、《汽车构造
应知同步训练》、《汽车修理应知同步训练》、《汽车维修应会同步训练》共8种，《汽车维修职业
道德》、《汽车维修全面质量管理》不出配套的应知同步训练，将通过在相应教材中增加题量来解决
；教学用图类，有《汽车维修教学图册》、《汽车维修教学挂图》2种。　　本套系列教材，自1991年
初版以来，得到了全国各省市、自治区的职业技术学校的广泛认可与普遍使用，并受到了中等技工学
校及成人初、中级汽车行业各类培训机构的良好反响与热烈欢迎。为使本套系列教材不断规范化、完
善化，我们将依据全国各地教学实践后的反馈意见，认真做好修订再版工作。1995年，完成了必修教
材类的第二版修订工作；1999年完成了同步训练类的第二版修订工作；选修教材类与教学用图类也将
随后完成第二版修订工作。　　本同步训练由邓正思、焦才柏编写，由梁义生审稿。
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《汽车修理应知同步训练》

内容概要

《汽车修理应知同步训练(第2版)》是《职业高中汽车维修专业系列教材》同步训练类中的1种。它是
与对应教材《汽车修理》相配套的习题集，共分两个部分：第一部分是按照教材章节顺序（每章一份
同步训练）编排了适量的练习题；第二部分是依据各级各类考核资讯汇编了4套综合测试试卷。
《汽车修理应知同步训练(第2版)》可供职业高中汽车维修专业或汽车行业各类相关培训班使用，用于
对学生课内外的训练与测试，是实施教学所必备的教学辅助用书。
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《汽车修理应知同步训练》

书籍目录

第一部分　应知同步练习第一章 汽车技术性能变坏与零件损伤第二章 汽车修理、维护制度和维修机
具第三章 汽车零件的清洗和检验第四章 汽车零件的机械加工修复方法第五章 汽车零件的其他修复方
法第六章 气缸体、气缸盖的修理第七章 活塞一连杆组的修理第八章 曲轴飞轮组的修理第九章 配气机
构的修理第十章 润滑系统的检修第十一章 冷却系统的检修第十二章 汽油机燃料系的检修第十三章 柴
油机燃料系的检修第十四章 发动机的总装和维护第十五章 离合器的修理第十六章 变速器的修理第十
七章 万向传动轴的修理第十八章 驱动桥的修理第十九章 前桥、转向系的修理第二十章 制动系的检修
第二十一章 车架和悬架的修理第二十二章 汽车总装和试车第二部分综合测试试卷综合试题(一)综合试
题(二)综合试题(三)综合试题(四)参考答案
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《汽车修理应知同步训练》

章节摘录

　　2．因为差速器壳体即为从动齿轮轴，一般在装配主减速器前，先将差速器安装好，并使其与从
动齿轮用螺栓固定，并用保险片锁定，防止螺栓松动．然后再压入左、右轴承，以备装配。　　（1
）先装主动齿轮轴及轴承主动齿轮轴及轴承均是有预紧力的，将原有的隔套、垫片以及轴承按原位装
复，再套入主动齿轮轴，装上传动凸缘及油封，用专用夹具夹紧主动齿轮轴，然后装上锁紧大螺母，
并拧至规定的拧紧力矩，此时两轴承应有O．05～O．10mm的轴承间隙，一般用手拨主动齿轴能转动
，但无轴向松动即可。若不正常，则应通过抽垫隔套垫片来达到要求。　　（2）装从动齿轮轴　将
主减速器壳体向下，再把从动齿轮轴两端的轴承外圈套在轴承上，然后慢慢放入从动齿轮轴的半圆形
座孔中，并检查主、从动齿轮的啮合情况，正常后再装上左、右两只半圆形座孔盖，方向不可调错，
旋入两边的花篮螺母，装上两轴承座孔盖螺栓，用花篮螺母旋入压紧轴承后，少许后退，然后按规定
力矩拧紧座孔盖螺栓。　　（3）主、从动齿轮啮合印痕调整将印痕和齿隙调整正确后，再重复以上
拧紧花篮螺母和轴承座孔盖螺栓，并在花篮螺母及螺栓上装好锁片及防松装置。这样，主减速器装配
基本完成。　　3．主减速器主、从动齿轮在承受较大载荷时，啮合印痕会偏移向大端，为此，在装
配时两齿不允许全长接触，应在齿长1／2～2／3处，并偏于小端，这就需要在装配时调整。解
放CAl091型车主减速器啮合印痕调整可按口诀“大进从，小出从，顶进主，根出主”来进行。如印痕
偏于大端，则调进从动齿，使间隙减小，再抬高主动齿，此时啮合印痕有向小端移动趋势，直至正常
。解放cAl091型车主减速器是双级式的，移动从动齿可通过两端轴承盖垫片移位来达到，将右边轴承
盖垫片抽去且置入左边，从动齿则向左移动。而主动齿轮轴是有轴承座的，只要抽、垫座孔盖与壳体
间的垫片，就能使主动齿轮向内、外移动。　　4．差速器装配前，应清洁各机件，并在工作面上涂
上润滑油。把有突缘的一半差速壳体向上，再放置一半轴齿轮及一片垫片，并检查半轴齿轮的轴颈与
壳体座孔配合是否正常。然后将四个行星齿轮套入十字轴颈内，同时检查其装配间隙，在行星齿轮背
面垫上球面垫圈后，将十字轴放置在差速器壳的半壳体上的半圆座孔中心去。有条件的，可用专用工
具压紧十字轴检查行星齿轮与半轴齿轮的啮合情况，并可抽、垫在两者背面的垫片，使其达到正常。
再把另一半差速器壳体装上另一半轴齿轮及垫片，用手托住，使其与另一半差速器盖装合，并对准差
速器壳的连接螺栓孔，用规定力矩拧紧连接螺栓，使两个半壳体装合。装合后，再从差速器壳体上的
检视孔中，复查各对齿轮的啮合情况，无变化，则装配完毕。　　5．在安装轮毂前，应将车轮制动
器装配完毕，并将摩擦片调至较小位置。同时，检查轮毂上的轮胎螺栓，符合要求后才可装配。首先
将内、外轴承外座圈敲入到轮毂内，轴承不得混装，并在毂内加注适量的润滑脂。把内油封及罩定好
；将内轴承装在半轴套管上，轴承应注入锂基润滑脂。然后将轮毂套入半轴套管上，使内轴承与外圈
接触，再套入外轴承和轴承的调整螺母。调整轴承间隙可将调整螺母旋到底，再后退1／8～1／6圈即
可，轮毂应转动灵活，无轴向间隙感觉。最后装上外油封、止推锁片和锁紧螺母，用专用套筒旋紧，
调整好制动器后，盖上外盖板或装上半轴。　　⋯⋯
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