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《数控车削编程与操作》

内容概要

《数控车削编程与操作》是职业技术学校数控专业必修课“数控车削编程与操作”的主干教材。《数
控车削编程与操作》根据“以服务为宗旨，以就业为导向，以能力为本位”的职业教育办学方针，针
对职业技术学校学生的知识基础与学习特点来编写，是一本理论实践一体化的的教材。全书以理论知
识结合项目和任务模式编排，不强调传统的学科体系。而是将知识点与项目、任务有机地结合，在项
目、任务教学过程中，完成技能的训练，由浅入深，循序渐进，达到学以致用的目的。全书理论部分
大量配图示，务求形象生动；机床的操作部分设置操作流程表，学生按照操作流程表来逐步操作机床
，可以大量减少误操作。教材突出数控技术应用专业领域的新知识、新技术、新工艺和新方法。具有
一定的先进性和前瞻性。
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书籍目录

第1章　数控车床操作基础1.1 数控车床与车削加工简介1.2 数控车床控制面板的学习与操作训练1.3 数
控车床刀具1.4 坐标系与对刀1.5 数控程序概述1.6 典型数控系统的程序输入与自动运行第2章　数控车
削编程基础项目一 直线编程练习项目二 圆弧编程练习项目三 刀具半径补偿指令练习项目四 切槽编程
练习项目五 固定循环指令编程练习项目六 螺纹编程练习项目七 子程序练习第3章　数控车削加工工
艺3.1 数控车床的加工对象3.2 数控车床编程加工工艺处理3.3 切削用量的选择第4章　数控车削加工综
合练习项目一 轮廓精加工项目二 轮廓粗加工项目三项目四项目五项目六项目七项目八项目九项目十
第5章　中级数控车工试题集5.1 中级数控车工理论试题集5.2 中级数控车工理论试题参考答案5.3 中级
数控车工操作试题集附：斯沃数控仿真软件的介绍与操作
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章节摘录

　　第1章 数控车床操作基础　　自美国在1952年研制出世界上第一台数控机床后，机床制造业就进
入了数控时代。　　数控机床是制造业的加工母机和国民经济的重要基础。它为国民经济各个部门提
供装备和手段，具有无限放大的经济与社会效应。目前，欧、美、日等工业化国家已先后完成了数控
机床产业化进程。　　1.1 数控车床与车削加工简介　　1.1.1　典型数控车床概述　　1.数控车床介绍
　　数控车床是计算机数字控制（CNC）车床的简称，数字控制车床是用数字代码形式的信息（程序
指令），控制刀具按给定的工作程序、运动速度和轨迹进行自动加工的车床。它集通用性好的万能型
车床、加工精度高的精密型车床和加工效率高的专用型车床的特点于一身，是国内使用量最大、覆盖
面最广的一种数控机床。它具有广泛的加工工艺性能，可加工圆柱、圆锥、圆弧和各种螺纹；具有直
线插补、圆弧插补各种补偿功能，并在复杂零件的批量生产中发挥了良好的经济效果。
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