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《数控铣工技能快速入门》

内容概要

《数控铣工技能快速入门》立足于应用，面向技术工人和工程技术人员，也可作为高职数控专业学生
以及从事数控加上管理人员的参考书。数控铣加工技术是现代模具制造业、机械制造业以及航天工业
等广泛使用的先进文用技术。《数控铣工技能快速入门》主要介绍了数控铣床基础知识、数控铣床加
工工艺分析、数控铣床编程基础、典型数控铣床加工实训。全书联系紧密，并精选了大量经过实践验
证的典型实例。
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《数控铣工技能快速入门》

书籍目录

第一单元 数控铣床基础知识课题一 数控铣床概述一、数控铣床的分类二、数控铣床的主要功能三、
数控铣床的加工工艺范围四、数控铣床的组成五、数控铣床的典型结构课题二 数控铣床机械结构一、
基础件二、主传动系统及主轴部件三、进给传动系统四、工作台五、其他机械功能附件课题三 数控铣
床的数控系统一、数控及计算机数控二、计算机数控系统的内部工作过程三、CNC装置的工作原理与
特点四、常用数控系统的种类与特点课题四 数控铣床的伺服系统一、伺服系统的概念二、伺服系统的
分类三、数控机床对伺服系统的要求第二单元 数控铣床加工工艺课题一 数控铣床加工工艺概述一、
数控铣削加工的主要对象二、数控铣床加工工艺的基本特点二、数控铣床加工工艺的主要内容课题二 
数控铣床加工工艺分析。一、数控铣床加工零件的工艺性分析二、数控铣床加工工艺路线的拟订课题
三 工件在数控铣床上的定位与装夹一、工件定位的基本原理二、定位基准的选择原则三、常见定位方
式及定位元件四、定位误差五、工件的夹紧六、数控铣床夹具介绍七、组合夹具简介课题四 数控铣床
加工工序的设计一、确定走刀路线和工步顺序二、定位与夹紧方案的确定三、夹具的选择四、刀具的
选择五、切削用量的确定六、对刀点与换刀点的确定课题五 典型零件数控铣削加工工艺分析一、圆台
零件的铣削二、铣削加工“支座”第三单元 数控铣床编程基础课题一 数控编程基础知识一、数控编
程的基本概念二、数控机床的坐标系统三、数控加工程序与指令代码课题二 数控铣床的程序编制课题
三 数控铣床综合编程实例第四单元 典型数控铣床加工实训参考文献
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《数控铣工技能快速入门》

章节摘录

　　第一单元 数控铣床基础知识　　数控铣床是一种用途广泛的数控机床，特别适合于加工凸轮、模
具、螺旋桨等形状复杂的零件，在汽车、模具、航空航天、军工等行业得到了广泛的应用。数控铣床
在制造业中具有重要地位，目前迅速发展起来的加工中心也是在数控铣床的基础上产生的。由于数控
铣削工艺较复杂，需要解决的技术问题也较多，因此，铣削也是研究机床和开发数控系统及自动编程
软件系统的重点。　　课题一 数控铣床概述　　一、数控铣床的分类　　1.布置形式及布局特点　　
按机床主轴的布置形式及机床的布局特点分类，可分为数控立式铣床、数控卧式铣床和数控龙门铣床
等。　　①数控立式铣床。如图1-1所示，数控立式铣床主轴与机床工作台面垂直，工件装夹方便，加
工时便于观察，但不便于排屑。一般采用固定式立柱结构，工作台不升降。主轴箱作上下运动，并通
过立柱内的重锤平衡主轴箱的重量。为保证机床的刚性，主轴中心线距立柱导轨面的距离不能太大，
因此，这种结构主要用于中小尺寸的数控铣床。　　②数控卧式铣床。如图1-2所示，数控卧式铣床的
主轴与机床工作台面平行，加工时不便于观察，但排屑顺畅。一般配有数控回转工作台，便于加工零
件的不同侧面。单纯的数控卧式铣床现在已比较少，而多是在配备自动换刀装置（ATC）后成为卧式
加工中心。
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