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《冷作工技能训练》

内容概要

劳动和社会保障部教材办公室组织编写的机械类专业96新版教材自出版以来，为满足中等职业技术学
校教学及相关职业培训发挥了重要作用，受到了广大师生的好评。但是，随着改革开放不断深入和社
会主义市场经济的迅速发展，社会及企业对技能人才的知识与技能结构提出了更新、更高的要求，职
业教育的理念、模式也在不断地改革与创新。
    为适应培养21世纪技能人才的需要，满足全国中等职业技术学校机械类专业教学，我们组织有关专
家对机械类专业96新版教材进行了全面修订，修订后的教材包括：《车工工艺学（第四版）》《车工
技能训练（第四版）》《钳工工艺学（第四版）》《钳工技能训练（第四版）》《机修钳工工艺学（
第二版）》《机修钳工技能训练（第二版）》《铣工工艺学（第三版）》《铣工技能训练（第三版）
》《焊工工艺学（第三版）》《焊工技能训练（第三版）》《电焊工工艺学（第二版）》《电焊工技
能训练（第二版）》《冷作工工艺学（第三版）》《冷作工技能训练（第三版）》。 
　　在本套教材的编写过程中，我们始终坚持了以下几个原则： 
　　以学生就业为导向，以企业用人标准为依据。在专业知识的安排上，紧密联系培养目标的特征，
坚持够用、实用的原则，摈弃“繁难偏旧”的理论知识，同时，进一步加强技能训练的力度，特别是
加强基本技能与核心技能的训练。在考虑各地办学条件的前提下，力求反映机械行业发展的现状和趋
势，尽可能多地引入新技术、新工艺、新方法、新材料，使教材富有时代感。同时，采用最新的国家
技术标准，使教材更加科学和规范。 
    遵从中等职业技术学校学生的认知规律，力求教学内容为学生“乐学”和“能学”。在结构安排和
表达方式上，强调由浅入深，循序渐进，强调师生互动和学生自主学习，并通过大量生产中的案例和
图文并茂的表现形式，使学生能够比较轻松地学习。 
    《冷作工技能训练（第三版）》主要内容有：入门知识，打大锤训练，手工电弧焊基本操作，钳工
简单操作，娇正，放样，下料，钻孔、孜螺纺与套缧纹，复合作业（一），手工弯曲，机械弯曲，装
配，复合作业（二），铆接与胀接，复合作业（三）。
    《冷作工技能训练（第三版）》帖孟广斌主编，郑文杰、孟庆峰、范光远参加编写。
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《冷作工技能训练》

书籍目录

入门知识　§0—1冷作工作内容及技术特点　§0—2钢材的堆放与保管课题一　打大锤训练课题二　
手工电弧焊基本操作　§2—1手工电弧焊设备及工具　§2—2平焊操作　§2—3横角焊操作　§2—4
立焊操作　§2—5定位焊操作　§2—6焊接作业课题三　钳工简单操作　§3—1錾切　§3—2錾削平
面　§3—3锉削平面　§3—4手工锯削课题四　矫正　§4—1窄钢板条变形的矫正　§4—2角钢变形
的矫正　§4—3槽钢变形的机械矫正　§4—4钢板的火焰矫正　§4—5焊接工字梁的火焰矫正课题五
　放样　§5—1放样量具、工具及其使用　§5—2桁架构件放样　§5—3容器构件放样课题六　下料
　§6—1机械剪切　§6—2剋子的修磨与淬火　§6—3板料的剋切　§6—4气割课题七　钻孔、攻螺
纹与套螺纹　§7—1钻头及其刃磨　§7—2立钻钻孔　§7—3电钻钻孔　§7—4攻螺纹与套螺课题八
　复合作业（一）　§8—1框架梁制作　§8—2板架构件制作　§8—3支架构件制作课题九　手工弯
曲  §9—1板料手工弯曲　§9—2型钢手工弯曲　§9—3手工弯管课题十　机械弯曲　§10—1滚弯  
§10—2压弯课题十一　装配  §11—1桁架构件的装　§11—2板架构件的装配　§11—3容器构件的装
配课题十二　复合作业（二）　§12—1离心式通风机机壳的制造　§12—2换热器部件的制作　§12
—3煤气管道支架的制作课题十三　铆接与胀接  §13—1铆钉枪的保养与使用　§13—2扔钉与接钉　
§13—3铆接作业　§13—4胀接课题十四　复合作业（三）　§14—1搅拌机槽体制作　§14—2筒形
旋风除尘器筒体制作　§14—3型钢组合小梁制作 　§14—4储液筒体制作
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