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内容概要

《数控车床编程与加工实训》是根据数控技能型紧缺人才的培养目标为指导思想,以劳动和社会保障部
制定的数控车工国家职业技能鉴定标准而编写。《数控车床编程与加工实训》以零件加工为主线,详细
介绍了GSK980T数控车床的编程方法和零件加工工艺,以及CAXA数控车自动编程知识。全书共分7章,
内容包括数控车床概述、数控车床基本操作及安全文明生产、数控车床编程基础知识、数控车床编程
的指令代码、数控车床手动编程与加工实训、数控车床自动编程、数控车床的维护保养与常见故障诊
断等。
《数控车床编程与加工实训》可作为中等职业学校数控技术应用专业教材,也可作为高等职业技术学院
机电一体化、机械制造类专业教材及数控专业工人的岗位培训教材。
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章节摘录

版权页：插图：②高性能。最多控制轴数为4个进给轴和1个主轴，支持4轴联动；全汉字操作界面、故
障诊断与报警、多种形式的图形加工轨迹显示和仿真，操作简便，易于掌握和使用。③低价位。与其
他国内外同等档次的普及型数控系统产品相比，华中世纪星系列数控系统的性价比较高。如果配套选
用华中数控的全数字交流伺服驱动和交流永磁同步电动机、伺服主轴系统等，则数控系统的整体价格
只有国外同档次产品的1／3～1／2。④配置灵活。可自由选配各种类型的脉冲接口、模拟接口交流伺
服驱动单元或步进电机驱动单元；除标准机床控制面板外，配置40路光电隔离开关量输入接口和32路
功率放大开关量输出接口、手持单元接口、主轴控制接口与编码器接口，还可扩展远程128路输入／输
出端子板。⑤真正的闭环控制。华中世纪星系列数控系统配置交流伺服驱动器和伺服电动机时，伺服
驱动器和伺服电动机的位置信号实时反馈到数控单元，由数控单元对它们的实际运行全过程进行精确
的闭环控制。GSK980T数控系统目前已广泛用于车、铣、磨、锻、齿轮、仿形、激光加工、纺织、医
疗等设备，适用的领域有数控机床配套、传统产业改造、数控技术教学等。1.4 数控机床及其发展概
况1.数控机床的概念数控机床是一种通过数字信息控制机床按给定的运动规律，进行自动加工的机电
一体化新型加工装备。一个国家的机床数控化率，反映了这个国家机床工业和机械制造业水平的高低
，同时也是衡量一个国家科技进步的重要标志之一。它对于实现生产过程的自动化，促进科技进步和
加速现代化建设，都有着十分重大的意义。发达国家视数控技术为机械工业发展的战略点，并且大力
推进和发展数控机床。机床数控技术是通过数控机床加工技术而实现的，应用数控技术的关键就在于
如何学好和用好数控机床，这也是学习本课程的目的之一。2.数控机床的产生世界上第一台数控机床
是为适应航空工业制造一种复杂精密零件——检查直升机叶片轮廓用的样板，由美国帕森斯公司与麻
省理工学院合作研制成功的。最初的研制方案是该公司经理帕森斯于1948年提出，1949年与麻省理工
学院伺服机构试验室一起开始研制，并于1952年公开展示了这台数控机床的样机一电子管式、直线插
补和连续控制的三坐标立式铣床。随后又经过三年的改进与自动编程的研究，于1955年正式进入实用
阶段，并投产了100台类似机床，供给美国空军制造飞机、导弹时使用。
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编辑推荐

《数控车床编程与加工实训》：职业院校通用教材。
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