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《数控车工生产实践》

内容概要

《数控车工生产实践》的教材编写过程中，我们始终坚持了以下几个原则：以学生就业为导向，以企
业用人标准为依据。在专业知识的安排上，紧密联系培养目标的特征，坚持够用、实用的原则，摈弃
“繁难偏旧”的理论知识，同时，进一步加强技能训练的力度，特别是加强基本技能与核心技能的训
练。
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