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《电气控制与PLC应用技术技能训练》

内容概要

《电气控制与PLC应用技术技能训练》是中等职业教育机电技术应用专业规划教材之一，是与《电气
控制与PLC应用技术》相配套的实训教材。《电气控制与PLC应用技术技能训练》配有与《电气控制
与PLC应用技术》内容相对应的14个实训项目，其中实训1至实训7为电力拖动（电气控制）的基本技
能训练和常用机床电路的检修；实训8至实训13为PLC的应用及编程技能训练；实训14为变频器的使用
技能训练。《电气控制与PLC应用技术技能训练》附有相关技术资料，在每个实训中还附有相关知识
的思考题。
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书籍目录

实训1  三相异步电动机的点动与连续运转控制线路　1.1　实训目的　1.2　相关知识　　1.2.1　电气元
件安装工艺　　1.2.2　电力拖动控制线路接线工艺　　1.2.3　电气线路检测方法　1.3　实训工具、仪
表及器材　1.4　元件安装图　1.5　实训电路与原理　1.6　实训步骤　1.7　注意事项　1.8　成绩评定
（见表1.2）　1.9　拓展与提高　1.10　实训报告实训2　三相异步电动机的正反转控制线路　2.1　实
训目的　2.2　相关知识　2.3　实训工具、仪表及器材　2.4　元件安装图　2.5　实训电路与原理　2.6
　实训步骤　2.7　注意事项  　2.8　成绩评定（见表2.2）　2.9　拓展与提高　2.10　实训报告实训3　
三相异步电动机的Y/△降压启动控制线路　3.1　实训目的　3.2　相关知识　　3.2.1　接触器的选择　
　3.2.2　交流接触器的安装与使用　　3.2.3　时间继电器的安装与使用　　3.2.4　时间继电器动作形
式的转换（通电延时型和断电延时型的转换）　3.3　实训工具、仪表及器材  3.4　元件安装图  3.5　实
训电路与原理  3.6　实训步骤  3.7　注意事项    3.8　成绩评定（见表3.2）  3.9　拓展与提高  3.10　实训
报告实训4　双速异步电动机的自动变速控制线路　4.1　实训目的  　4.2　相关知识  　　4.2.1　熔断
器的选择　　4.2.2　熔断器的安装与使用　　4.2.3　热继电器的选用　　4.2.4　热继电器的安装与使
用  　4.3　实训工具、仪表及器材　4.4　元件安装图　4.5　实训电路与控制原理　4.6　实训步骤　4.7
　注意事项　4.8　成绩评定（见表4.2）　4.9　拓展与提高　4.10　实训报告实训5　普通车床控制线
路的安装、调试与故障维修　5.1　实训目的  　5.2　相关知识  　　5.2.1　电压测量法　　5.2.2　电阻
测量法  　　5.2.3　短接法  　5.3　实训工具、仪表及器材　5.4　元件安装图　5.5　实训电路与原理
　5.6　实训步骤　5.7　注意事项  　5.8　成绩评定（见表5.3）　5.9　拓展与提高　5.10　实训报告实
训6　2535型立式钻床的电气控制电路　6.1　实训目的　⋯⋯实训7　常用生产机械设备现场参观实训8
　PLC的接线与手持编程器的使用实训9　PLC基本指令编程实训实训10　PLC功能指令编程实训实
训11　PLC电脑编程软件的使用实训12　PLC应用实训1　机械手的PLC控制实训13　PLC应用实训2　
洗衣机的PLC控制实训14　使用变频器的变频调速控制电路参考文献

Page 3



《电气控制与PLC应用技术技能训练》

章节摘录

实训1 三相异步电动机的点动与连续运转控制线路1.1 实训目的1.学习常用电力拖动低压电器的安装和
使用方法，以及电路接线工艺要求。2.进一步理解和熟悉三相异步电动机的点动与连续运转控制原理
。3.学会识读简单的电气控制电路图。4.学会使用万用表对三相异步电动机的点动与连续运转控制线路
进行检测与维修。1.2 相关知识1.2.1 电气元件安装工艺（1）电气元件安装前检查①各电气元件的外观
无损伤，技术数据（如型号、规格、额定电压、额定电流等）应完整并符合要求，备件、附件齐全完
好。②各电气元件的电磁机构动作应灵活，衔铁无卡阻等不正常现象。用万用表检查电磁线圈的电阻
及各触点的分合情况。③接触器主触点额定电流与负载是否适合。④对电动机的质量进行常规检查。
（2）电气元件安装①组合开关、熔断器的受电端应安装在控制板的外侧，注意熔断器的受电端应为
底座的中心端。②各元件的安装位置应整齐、匀称，间距合理，便于元件的更换。③紧固各元件时用
力要均匀，紧固程度适当。在紧固熔断器、接触器等易碎裂元件时，应当用手按住元件，一边轻轻摇
动，一边用旋具轮换旋紧对角线上的螺钉，直到手摇不动后再适当旋紧些即可。
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精彩短评

1、简单易懂，电气电工人员必看的好书
2、速度很快，书印刷质量很好。想要的书在这里一起买到了
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