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《冷作工工艺学》

内容概要

《冷作工工艺学》讲述了：在本套教材的编写过程中，我们始终坚持了以下几个原则：以学生就业为
导向，以企业用人标准为依据。在专业知识的安排上，紧密联系培养目标的特征，坚持够用、实用的
原则，摈弃“繁难偏旧”的理论知识，同时，进一步加强技能训练的力度，特别是加强基本技能与核
心技能的训练。
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《冷作工工艺学》

书籍目录

绪论第一章　矫正　1—1　矫正原理　1—2　机械矫正　1—3　手工矫正　1—4　火焰矫正　1—5　
高频热点矫正　习题第二章　放样与号料　2—1　放样　2—2　号料　习题第三章　展开放样基础知
识　3—1　求线段实长　3—2　截交线　3—3　相贯线　3—4　断面实形及其应用　习题第四章　展
开放样　4—1　展开的基本方法　4—2　基本形体展开法　4—3　弯头展开法　4—4　过渡接头展开
法　4—5　相贯构件展开法　4—6　不可展曲面的近似展开　4—7　板厚处理　4—8　钢材弯形料长
计算　4—9　钢材质量的计算　习题第五章　下料　5—1　剪切　5—2　冲裁　5—3　气割　5—4　
数控切割　5—5　等离子弧切割概述　习题第六章　零件预加工　6—1　钻孔　6—2　开坡口　6—3
　磨削　习题第七章　弯形与压延　7—1　弯形加工基础知识　7—2　压弯　7—3　滚弯　7—4　压
延　7—5　水火弯板　7—6　其他成形方法　习题第八章　装配　8—1　装配的基本条件和定位原理
　8—2　装配中的测量　8—3　装配的夹具和吊具　8—4　装配的基本方法　8—5　典型结构的装配
　8—6　装配的质量检验　8—7　工艺规程的基本知识　习题第九章　连接　9—1　铆接　9—2　螺
纹连接　9—3　焊接　9—4　胀接　习题附录
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《冷作工工艺学》

精彩短评

1、朋友介绍的，很不错，适合初学者月的，物流和服务很不错，以后就在当当上买书啦
2、gsdfgdfsgf
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