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章节摘录

　　第一章 钳工　　第一节 概述　　钳工是使用钳工工具、钻床等，按技术要求对工件进行加工、
修整和装配的工种。内包括划线、錾削、锯削、锉削、钻孔、扩孔、铰孔、攻螺纹、套螺纹、矫正、
弯曲、刮削、研磨、接、装配、调试和维修等，是机械行业的重要工种之一。它的特点是工具简单，
操作灵活，作范围广，技艺性强，加工质量取决于操作者的技能水平。由于以手工操作为主，劳动强
大，生产效率低。　　钳工主要用于机械加工不宜或难以进行的工作（如机器的装配、调试与维修）
，不宜用特设备制造的零件的单件生产，形状复杂、精度要求高的量具、样板、模具、夹具的制造等
。　　钳工实习安全知识：　　（1）穿工作服，戴工作帽，长头发塞入帽内，不穿拖鞋。　　（2）
保持工作地点清洁整齐，地面不得有油脂和积水，以防滑倒。　　（3）多人共用的钳台应装设防护
网，防止切屑伤人；多人同时作业时，要互相照应和配合，止意外。　　（4）要用刷子清除切屑，
禁止用手直接清除或用嘴吹切屑，以防伤人。　　（5）使用钻床和砂轮机时，应严格遵守有关安全
操作规程。不得用手接触旋转部位，钻孔严禁戴手套操作；薄板工件钻孔时，装夹方式要合适，防止
工件松动而旋转伤人。　　（6）使用的工具、量具及加工的零件、毛坯和原材料放置要整齐、稳当
、有序，不得堆放在道上。　　（7）使用机器、工具时，如发现损坏或有故障，应停止使用并立即
修理、更换。未经许可，得擅自使用机器和工具。　　（8）使用起重设备时，搬运的工件不得在人
的正上方运行，防止工件落下伤人。　　&hellip;&hellip;
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