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《钳工工艺与技能训练》

前言

在现代机械制造技术不断发展的今天，钳工这个有着悠久历史的古老专业仍然洋溢着青春的光彩。现
代机械制造业对钳工提出了更新、更高的要求，钳工的分类越来越细，工作范围也越来越广，但不管
如何分工都必须掌握好钳工的基本技能。为了适应钳工初、中级技术人员的学习和培训的需要，满足
职业技术学校、技工学校钳工实训教学的需求，编者在原校本教材的基础上编写了《钳工工艺与技能
训练》。本教材根据劳动部《职业技能鉴定规范》编写，采用国家最新技术标准，突出理论与实践的
结合，力求反映钳工专业发展的现状和趋势，尽可能多地引入新技术、新方法、新工艺，使教材更加
科学、规范。本教材将钳工的工艺知识与基本技能训练有机地结合起来，用理论指导实践，用实践验
证理论。在编写过程中力求做到图文并茂，形象直观，通俗易懂，让读者由浅入深，理论联系实际，
逐步掌握钳工的基本操作技能及相关的工艺知识，从而具备完成生产任务和分析问题、解决问题的能
力。本教材可供机械类专业学生钳工实训选用，考虑各学校的专业特色和教学需要，本教材采用了模
块式编写方式，在实际教学过程中各校可根据自身特点对其中内容进行取合。本教材也可作为职工的
培训或自学用书以及相关工程技术人员的参考用书。在本书的编写过程中，编者参阅了同类教材及有
关资料、技术标准等，王灵珠老师为本书绘制了部分插图，邱葭菲教授认真、仔细地审阅了全稿，并
提出了许多宝贵的修改意见，编者谨致以衷心的谢意。虽然本书编者多年从事钳工实训教学，在编写
过程中也力求做到精益求精，但书中难免有错漏和不足，恳请读者不吝赐教，对本书中不妥之处予以
指正。
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内容概要

《钳工工艺与技能训练》根据劳动部《职业技能鉴定规范》编写，较为系统、深入地将钳工所必备的
各项理论知识、所用工具、操作方法与技巧等呈现在读者的面前，并与实践训练有机地结合起来，编
写成不同模块，同时加入了制作益智玩具的实训模块，形象、生动、寓教于乐，极大地提升了学习的
乐趣，从而使读者更主动、深入地理解和掌握钳工的各项技能。
《钳工工艺与技能训练》的内容包括走进钳丁、钳工常用工量具、划线、锉削、锯削、錾削钻孔、其
他孔加T、攻螺纹和套螺纹、刮削与研磨、矫正与弯曲、铆接与粘接、锉削综合实训、制作錾口锤子
、制作“T字之迷”、锉配实训、制作“孔明锁”等十七个模块。
《钳工工艺与技能训练》适用于高、中等职业技术学校机械类专业的钳T实训教材，也可作为工厂企
业职工培训及相关工程技术人员的参考用书。
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章节摘录

机器设备都是由若干零件组成的，而大多数零件是用金属材料制成的。随着科学技术的发展，一部分
零件已经能用精密铸造、冷冲压或特种加工等方法制造，但绝大多数零件还要进行金属切削加工，通
常是经过铸造、锻造、焊接等加工方法先制成毛坯，然后经过车、铣、刨、磨、钳、热处理等加工工
艺制成零件，最后将零件装配成机器。所以，一台机器设备的生产，需要许多工种的相互配合束完成
。钳工大多是在台虎钳上用手工操作方法进行工作，是机械制造工厂巾不可缺少的一个工种，被誉为
“万能工种”，它的工作范围很广，主要任务有：1．加工零件一些采用机械方法不适宜或不能解决
的加工，都可由钳工来完成，如零件加工过程中的划线、精密加工（如刮削、研磨等）以及检验和修
配等。2．装配把零件按机械设备的各项技术要求进行组件、部件装配和总装配，并经过调整、检验
和试车等，使之成为合格的机械设备。3．设备维修当机械设备在使用过程中出现故障、损坏或长期
使用后精度降低，影响使用时，也要通过钳工进行维护和修理。4．工具的制造和修理制造和修理各
种工具、夹具、量具、模具及各种专用设备。随着机械工业的发展，钳工的工作范围日益广泛，需要
掌握的技术知识和技能也逐步提高。钳工要完成好本职工作，必须掌握好钳工的各项基本操作技能，
比如划线、錾削、锉削、锯削、钻孔、锪孔、铰孔、攻螺纹和套螺纹、刮削、研磨及基本测量技能和
简单热处理方法等。
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编辑推荐

《钳工工艺与技能训练》由机械工业出版社出版。
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精彩短评

1、因为公司近期要对一线员工进行培训，要求技术部选择相应的书籍。技术部人员经过挑选选择了
这本书，应该还是不错的。
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